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Раздел 1. Общие положения 

1.1 Настоящая основная профессиональная образовательная программа подготовки 
квалифицированных рабочих и служащих «Профессионалитет» (далее – ОПОП-П)  по 
профессии среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки) (далее – ОПОП СПО) разработана на основе 
федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 
образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки), утвержденного Приказом Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 863 
(далее – ФГОС СПО). 

ОПОП СПО определяет объем и содержание среднего профессионального образования 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 
планируемые результаты освоения образовательной программы,  условия образовательной 
деятельности. 

Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего образования, 
разработана ГБПОУ «Лысковский агротехнический техникум» на основе требований 
федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования 
СОО, положений федеральной основной общеобразовательной программы среднего общего 
образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки) 

1.2. Нормативные основания для разработки ОПОП: 
 Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»; 
 Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки), (Приказ Минпросвещения России от 15.11.2023 г №863); 

 Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным 
программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 
от 24.08.2022 г. № 762); 

 Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 
программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 
от 08.11.2021 № 800) (далее – Порядок); 

 Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России № 
885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 

 Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 
профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534); 

 Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 
реализация образовательных программ по которым не допускается с применением 
исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 
(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932); 

 Постановление Правительства Российской Федерации от 13 октября 2020 г. № 1681 «О 
целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и 
высшего образования»; 

 Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации и  
Министерства  просвещения  Российской  Федерации  от  05.08.2020  №  882/391 «Об 
организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 
реализации образовательных программ»; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 28 ноября 2013 года № 701н «Об 
утверждении профессионального стандарта «Сварщик»; 



 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 июля 2021 № 
515н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-сборщик металлоконструкций»; 

 Локальные нормативные акты ГБПОУ «Лысковский агротехнический техникум», 
касающиеся организации образовательного процесса.  

     Реализация ОПОП осуществляется на государственном языке Российской Федерации – 
русском. 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП: 
ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 
ВЧ – вариативная часть образовательной программы; 
ГИА – государственная итоговая аттестация; 
ДЭ – демонстрационный экзамен; 
МДК – междисциплинарный курс; 
ОК – общие компетенции; 
ОП – общепрофессиональный цикл; 
ОТФ – обобщенная трудовая функция; 
ОЧ – обязательная часть образовательной программы;  
СГ – социально-гуманитарный цикл; 
ПА – промежуточная аттестация; 
ПК – профессиональные компетенции; 
ПМ – профессиональный модуль; 
ПМн – профессиональный модуль по направленности; 
ПОП-П – примерная образовательная программа «Профессионалитет»; 
ПП – профессиональный цикл; 
ПС – профессиональный стандарт, 
ТС – технические средства; 
ТФ – трудовая функция; 
УМК – учебно-методический комплект; 
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования. 
Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы  

Параметр Данные 
Отрасль, для которой 
разработана образовательная 
программа 

Машиностроение 

Перечень профессиональных 
стандартов, соответствующих 
профессиональной деятельности 
выпускников (при наличии) 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 
ноября 2013 года № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик»; 
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.06.2021 № 
364н. «Об утверждении профессионального стандарта 19149 Токарь 

Специализированные допуски 
для прохождения практики, в 
том числе по охране труда и 
возраст до 18 лет 

Требуются 
1. ст. 265 "Трудовой кодекс Российской Федерации" от 30.12.2001 N 197-ФЗ  (ред. 

от 04.08.2023, с изм. от 24.10.2023) (с изм. и доп., вступ. в силу с 01.09.2023), 
запрещается применение труда лиц в возрасте до восемнадцати лет на работах с 
вредными и (или) опасными условиями труд. Запрещаются переноска и 
передвижение работниками в возрасте до восемнадцати лет тяжестей, превышающих 
установленные для них предельные нормы. 

2. п.п.1.6.СП2.2.3670-20«Санитарно-эпидемиологические требования к условиям 
труда» рабочие места и условия прохождения производственной практики для лиц, 
не достигших 18 лет, должны соответствовать гигиеническим нормативам. 

3. п.п243,607,609,610,611, 612, 613,614,2022 перечня тяжелых работ и работ с вред-
ными или опасными условиями труда, при выполнении которых запрещается при-
менение труда лиц моложе восемнадцати лет (утв. Постановлением Правительства 
РФ от 25 февраля 2000 г. N 163) применение труда лиц моложе восемнадцати лет 
на работах, включенных в настоящий перечень, запрещается во всех организациях 
независимо от отраслей экономики, а также организационно- правовой формы соб-
ственности. При прохождении производственной практики (производственного обу-
чения) учащиеся общеобразовательных и образовательных учреждений начального 



профессионального образования, студенты образовательных учреждений среднего 
профессионального образования, достигшие шестнадцатилетнего возраста, могут 
находиться на работах, включенных в перечень, не свыше четырех часов в день при 
условии строгого соблюдения на этих работах действующих санитарных правил и 
норм и правил по охране труда 

4. ст.267 ТК РФ лица в возрасте до восемнадцати лет принимаются на работу только 
после предварительного обязательного медицинского осмотра и в дальнейшем, до 
достижения возраста восемнадцати лет, ежегодно подлежат обязательному 
медицинскому осмотру. 

Реквизиты ФГОС СПО Приказ Министерства просвещения Российской Федерации №863 от 15.11.2023 г «Об 
утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования по профессии15.01.05 Сварщик  (ручной  и  частично 
механизированной сварки (наплавки) 

Квалификация (-и) выпускника сварщик 
в т.ч. дополнительные 
квалификации 

токарь 

Направленности (при наличии) Направленность 1: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-
сварщик частично механизированной сварки плавлением 

Нормативный срок реализации
на базе ООО 

1год 10 месяцев 

Нормативный объем 
образовательной программы на 
базе ООО 

2952 ч. 

Согласованный с работодателем 
срок реализации 
образовательной программы 

1год 10 месяцев 

Согласованный с работодателем 
объем образовательной 
программы 

2952 ч. 

Форма обучения очная 
Общеобразовательный цикл 1476 563 
Структура образовательной 
программы 

Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практической подготовки 

Обязательная часть 
образовательной программы 

1152 836 

социально-гуманитарный 
цикл 

216 136 

общепрофессиональный 
цикл 

144 64 

профессиональный цикл 756 636 
в т.ч. практика: 

- учебная 
- производственная 

540 
252 
288 

540 
252 
288 

Вариативная часть 
образовательной программы 

288 288 

       в т.ч. дополнительный 
профессиональный блок (не 
менее 50% объема вариативной 
части образовательной 
программы), включая цифровой 
образовательный модуль 

144 144 

ГИА в форме 
демонстрационного экзамена  

36 36 

Всего 1476 1160 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 
3.1. Область профессиональной деятельности выпускников:  
40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности. 
3.2. Профессиональные стандарты 
Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОП-П: 

№ Код и На-
именова-

Реквизиты 
утверждения 

Код и наименование 
ОТФ 

Код и наименование ТФ 



ние ПС 
ОТФ А Подготовка, 
сборка, сварка и 
зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструк-
ции (изделий, узлов, 
деталей) 

ТФ А/01.2 Проведение подготовительных и сборочных 
операций перед сваркой и зачистка сварных швов после 
сварки 
ТФ А/03.2 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей   
неответственных конструкций 
ТФ А/05.2 Частично механизированная сварка (наплавка) 
плавлением простых деталей неответственных 
конструкций 

ОТФ В Сборка 
металлоконструкций 
средней сложности 

ТФ B/02.3 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и 
ответственных конструкций (оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов 
(сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), 
предназначенных для работы под давлением, под 
статическими, динамическими и вибрационными 
нагрузками 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

40.002 
Сварщик 

Приказ 
Министерства 
труда и 
социальной 
защиты 
Российской Федерации от 
28 ноября 2013 
года N 701н 

 ТФ B/04.3 Частично механизированная сварка (наплавка) 
плавлением сложных и ответственных конструкций 
(оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) 
из различных материалов (сталей, чугуна, цветных 
металлов и сплавов), предназначенных для работы под 
давлением, под статическими, динамическими и 
вибрационными нагрузками 

2. 40.078 
Токарь 

Приказ 
Министерства 
труда и 
социальной 
защиты 
Российской 
Федерации 
от02.06.2021 
№ 364н 

ОТФ Обеспечение 
качества и 
производительности 
изготовления деталей 
машин на станках 
токарной группы 

А/01.3 Подготовка оборудования, оснастки, 
инструментов, рабочего места и токарная обработка 
заготовок с точностью 8–14 квалитет 
А/02.3 Контроль параметров несложных деталей с 
помощью контрольно-измерительных инструментов, 
обеспечивающих погрешность не ниже 0,1 мм, и 
калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02 
В/01.3 Подготовка оборудования, оснастки, 
инструментов, рабочего места и токарная обработка 
заготовок с точностью 7–14 квалитет 
В/02.3 Контроль параметров деталей средней сложности с 
помощью контрольно-измерительных инструментов и 
приборов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 
мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 
0,01 

 
3.3. Осваиваемые виды деятельности 

 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 
Виды деятельности (общие) 
Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и 
контроль сварных соединений; 

ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных 
операций перед сваркой и контроль сварных соединений 

Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом (по выбору); 

ПМ. 02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, 
резка) плавящимся покрытым электродом 

Выполнение частично 
механизированной сварки(наплавки) 
плавлением (по выбору); 

ПМ. 03 Выполнение частично механизированной 
сварки(наплавки) плавлением 

Виды деятельности по освоению одной 
или нескольких профессий рабочих, 
должностей служащих 

 

Выполнение работ по профессии 
рабочего 

ПМ. 04 Выполнение работ по профессии 19149 Токарь 



 
Наименование направленности 1 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 
электродом-сварщик частично механизированной сварки плавлением 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 
Виды деятельности (общие) 
Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и 
контроль сварных соединений 

ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных 
операций перед сваркой и контроль сварных соединений 

Виды деятельности по выбору 
Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (по выбору); 

ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, 
резка) плавящимся покрытым электродом 

Выполнение частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением (по 
выбору); 

ПМ.03 Выполнение частично механизированной 
сварки(наплавки) плавлением 

 
Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 
4.1. Общие компетенции 
 

Код 
ОК 

Формулировка 
компетенции 

Знания, умения 

Умения: 
распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или 
социальном контексте, анализировать и выделять её составные части 
определять этапы решения задачи, составлять план действия, 
реализовывать составленный план, определять необходимые ресурсы 
выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения 
задачи и/или проблемы 
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных 
сферах 
оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника) 
Знания: 
актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором 
приходится работать и жить 
структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях 
основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или 
проблем в профессиональном и/или социальном контексте 
методы работы в профессиональной и смежных сферах 

ОК 01. Выбирать способы решения 
задач профессиональной 
деятельности применительно к 
различным контекстам 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной 
деятельности 
Умения: 
определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, 
выбирать необходимые источники информации 
выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать 
получаемую информацию, оформлять 
результаты поиска 
оценивать практическую значимость результатов поиска 
применять средства информационных технологий для решения 
профессиональных задач 
использовать современное программное обеспечение в профессиональной 
деятельности 
использовать различные цифровые средства для решения 
профессиональных задач 
Знания: 

ОК 02. Использовать современные 
средства поиска, анализа и 
интерпретации информации и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

номенклатура информационных источников, применяемых в профессио-



нальной деятельности 
приемы структурирования информации 
формат оформления результатов поиска информации 
современные средства и устройства информатизации, порядок их 
применения и 
программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе 
цифровые средства 
Умения: 
определять актуальность нормативно-правовой документации в 
профессиональной деятельности 
применять современную научную профессиональную терминологию 
определять и выстраивать траектории профессионального развития и 
самообразования 
выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 
определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в 
рамках профессиональной деятельности, выявлять источники 
финансирования 
презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной 
деятельности 
определять источники достоверной правовой информации 
составлять различные правовые документы 
находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и 
документировать 
оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта 
Знания: 
содержание актуальной нормативно-правовой документации 
современная научная и профессиональная терминология 
возможные траектории профессионального развития и самообразования 
основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой 
грамотности 
правила разработки презентации 

ОК 03. Планировать и реализовывать 
собственное профессиональное 
и личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
правовой и финансовой 
грамотности в различных 
жизненных ситуациях 

основные этапы разработки и реализации проекта 
Умения: 
организовывать работу коллектива и команды 
взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 
Знания: 
психологические основы деятельности коллектива 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать 
и работать в коллективе и 
команде 

психологические особенности личности 
Умения: 
грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по 
профессиональной тематике на государственном языке 
проявлять толерантность в рабочем коллективе 
Знания: 
правила оформления документов 
правила построения устных сообщений 

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с учетом 
особенностей социального и 
культурного контекста 

особенности социального и культурного контекста 
Умения: 
проявлять гражданско-патриотическую позицию 
демонстрировать осознанное поведение 
описывать значимость своей профессии 
применять стандарты антикоррупционного поведения 
Знания: 
сущность гражданско-патриотической позиции 
традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 
гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений 
значимость профессиональной деятельности по профессии 

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных российских 
духовно-нравственных 
ценностей, в том числе с учетом 
гармонизации межнациональных 
и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 
Умения: ОК 07. Содействовать сохранению ок-

ружающей среды, ресурсосбе- соблюдать нормы экологической безопасности 



определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной 
деятельности по профессии 
организовывать профессиональную деятельность с соблюдением 
принципов бережливого производства 
организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических условий региона 
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 
Знания: 
правила экологической безопасности при ведении профессиональной 
деятельности 
основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности 
пути обеспечения ресурсосбережения 
принципы бережливого производства 
основные направления изменения климатических условий региона 

режению, применять знания об 
изменении климата, принципы 
бережливого производства, эф-
фективно действовать в чрезвы-
чайных ситуациях 

правила поведения в чрезвычайных ситуациях 
Умения: 
использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для 
укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных 
целей применять рациональные приемы двигательных функций в 
профессиональной деятельности 
пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными 
для данной профессии 
Знания: 
роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и 
социальном развитии человека 
основы здорового образа жизни 
условия профессиональной деятельности и зоны риска физического 
здоровья для профессии 

ОК 08. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе 
профессиональной деятельности 
и поддержания необходимого 
уровня физической 
подготовленности 

средства профилактики перенапряжения 
Умения: 
понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на 
известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на 
базовые профессиональные темы 
участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы 
строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной 
деятельности 
кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые) 
писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие 
профессиональные темы 
Знания: 
правила построения простых и сложных предложений на 
профессиональные темы 
основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная 
лексика) 
лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и 
процессов профессиональной деятельности 
особенности произношения 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 
документацией на 
государственном и иностранном 
языках. 

правила чтения текстов профессиональной направленности 
 
4.2. Профессиональные компетенции 

Виды 
деятельности 

   Код и 
наименование 
компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Навыки: ознакомления с конструкторской и производственно- 
технологической документацией по сварке 
Умения: пользоваться конструкторской, производственно- технологической 
и нормативной документацией для выполнения профессиональной 
деятельности 

Выполнение 
подготовитель
ных, 
сборочных 
операций 
перед сваркой 
и контроль 
сварных 
соединений 

ПК 1.1. Проводить 
сборочные операции 
перед сваркой с 
использованием 
конструкторской, 
производственно- 
технологической и 
нормативной 
документации 

Знания: основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных 
соединений и обозначение их на чертежах; основные группы и марки 
свариваемых материалов 



Навыки: выбора пространственного положения сварного шва для сварки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 
Умения: выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК 1.2. Выбирать 
пространственное 
положение сварного 
шва для сварки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) 

Знания: правила подготовки кромок изделий под сварку 

Навыки: сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 
с применением сборочных приспособлений, сборки элементов конструкции 
(изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 
Умения: применять сборочные приспособления для сборки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку. 

ПК.1.3. Применять 
сборочные 
приспособления для 
сборки элементов 
конструкции (изде-
лий, узлов, деталей) 
под сварку 

Знания: виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 
оснастки; правила сборки элементов конструкции под сварку 
Навыки: зачистки ручным или механизированным инструментом элементов 
конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку; 
зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после 
сварки; удаления ручным или механизированным инструментом 
поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги 
металла, наплывы и т.д.). 
Умения: использовать ручной и механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, 
зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

ПК 1.4. Проводить 
подготовку 

Знания: способы устранения дефектов сварных швов; правила технической 
эксплуатации электроустановок. 
Навыки: контроля с применением измерительного инструмента 
подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений 
элементов конструкции (изделия, узлы, детали) 
соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 
производственно-технологической документации по сварке; контроля с 
применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на 
прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 
геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-
технологической документации по сварке 
Умения: использовать измерительный инструмент для контроля собранных 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие 
геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-
технологической документации по сварке 

ПК.1.5.Проводитьконт
роль собранных 
элементов 
конструкции  
(изделий,  узлов, 
деталей) на 
соответствие 
геометрических 
размеров требованиям 
конструкторской и 
производственно- 
технологической 
документации по 
сварке Знания: устройство сварочного и вспомогательного оборудования, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила 
их эксплуатации и область применения 
Навыки: проверки оснащенности сварочного поста для ручной дуговой 
сварки; 
проверки работоспособности и исправности оборудования поста для ручной 
дуговой сварки; 
проверки наличия заземления сварочного поста для ручной дуговой сварки 
Умения: проверять работоспособность и исправность сварочного 
оборудования для ручной дуговой сварки 

ПК.2.1. Проверять 
работоспособность 
исправность 
сварочного 
оборудования для 
ручной дуговой 
сварки (наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым 
электродом 

Знания: устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, 
назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила 
их эксплуатации и область применения 
Навыки: настройки оборудования для ручной дуговой сварки для 
выполнения сварки 
Умения: настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

ПК 2.2. Настраивать 
сварочное 
оборудование для 
ручной дуговой 
сварки (наплавки, 
резки) плавящимся 
покрытым электродом 

Знания: основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 
сваркой; сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки 

Навыки: выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) 
подогрева металла 

Выполнение 
ручной 
дуговой 
сварки 
(наплавка, 
резка) 
плавящимся 
покрытым 
электродом 

ПК 2.3.Выполнять 
предварительный, со-
путствующий (меж-
слойный) подогрев 
металла в со-

Умения: владеть техникой предварительного, сопутствующего 
(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 
производственно-технологической документации по сварке 



ответствии с требо-
ваниями производст-
венно- технологиче-
ской документации 
по сварке 

Знания: выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предвари-
тельному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 
причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 
деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Навыки: выполнения ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся 
покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций; 
выполнение дуговой резки простых деталей 
Умения: владеть техникой ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных 
конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва; 
владеть техникой дуговой резки металла 

ПК 2.4 Выполнять 
ручную дуговую 
сварку (наплавку, 
резку) плавящимся 
покрытым 
электродом простых 
деталей 
неответственных 
конструкций в 
нижнем, 
вертикальном и 
горизонтальном 
пространственном 
положении сварного 
шва 

Знания: техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки,резки) 
плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных 
конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва; угловая резка простых деталей; основные группы и 
марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом; сварочные (наплавочные) материалы для 
ручной дуговой сварки 
Навыки: владения техникой дуговой резки металла 
Умения: владеть техникой дуговой резки металла 

ПК 2.5. Выполнять 
дуговую резку 
металла Знания: дуговая резка простых деталей 

Навыки: настройки оборудования для частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для выполнения сварки 
Умения: настраивать сварочное оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением 

ПК 3.1. Настраивать 
сварочное 
оборудование для 
частично 
механизированной 
сварки (наплавки) 
плавлением 

Знания: основные группы и марки материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; сварочные 
(наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) 
плавлением Навыки: выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) 
подогрева металла 
Умения: владеть техникой предварительного, сопутствующего 
(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 
производственно-технологической документации по сварке 

ПК 3.2.Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрев металла в 
соответствии с 
требованиями 
производственно- 
технологической 
документации по 
сварке 

Знания: выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 
причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 
деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Навыки: выполнения частично механизированную сварку (наплавку) 
плавлением простых деталей неответственных конструкций 
Умения: владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) 
плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 

Выполнение 
частично 
механизирова
нной сварки 
(наплавки) 
плавлением 

ПК 3.3. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку (наплавку) 
плавлением простых 
деталей 
неответственных 
конструкций в 
нижнем, 
вертикальном и 
горизонтальном 
пространственном 
положении сварного 
шва 

Знания: техника и технология частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных 
конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва 

Владеть навыками: 
 выполнения токарной обработки заготовок простых деталей с точностью по 

7 - 9-му квалитету 

Выполнение 
работ по 
профессии 
19149 Токарь 

В/01.3Токарная 
обработка заготовок 
простых деталей с 
точностью по 7 - 9-му 
квалитету 

Знать: 
 систему допусков и посадок, квалитеты точности, параметры 

шероховатости; 
 устройство, назначение, правила эксплуатации простых приспособлений для 

обработки заготовок простых деталей с точностью по 7 - 9-му квалитету; 
 порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, 

приспособлений, необходимых для выполнения работ; 
 основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных ма-



териалов; 
 конструкция, назначение, геометрические параметры и правила 

эксплуатации режущих инструментов, применяемых для обработки 
заготовок простых деталей с точностью по 7 - 9-му квалитету; 

 приемы и правила установки режущих инструментов; 
 критерии износа режущих инструментов; 
 последовательность и содержание настройки токарных станков для 

изготовления деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету; 
 правила и приемы установки заготовок с выверкой в двух плоскостях с 

точностью до 0,05 мм; 
 органы управления универсальными токарными станками; 
 способы и приемы точения заготовок простых деталей с точностью размеров 

по 7 - 9-му квалитету; 
 способы и приемы обработки конических поверхностей; 
 методы выполнения расчетов для получения конических поверхностей 
 методы настройки узлов и механизмов станка для обработки конических 

поверхностей; 
 назначение, свойства и способы применения при токарной обработке 

смазочно-охлаждающих жидкостей; 
 основные виды дефектов деталей при токарной обработке заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 7 - 9 квалитету, их причины и способы 
предупреждения и устранения; 

 опасные и вредные производственные факторы, требования охраны труда, 
пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности; 

 виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной 
защиты при выполнении работ на токарных и точильно-шлифовальных 
станках;  геометрические параметры резцов и сверл в зависимости от 
обрабатываемого и инструментального материала; 

 устройство, правила эксплуатации точильно-шлифовальных станков, органы 
управления ими; 

 способы, правила и приемы заточки резцов и сверл; 
 виды, устройство и области применения средств контроля геометрических 

параметров резцов и сверл; 
 способы и приемы контроля геометрических параметров резцов и сверл; 
 порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков; 
 состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому 

обслуживанию токарных станков; 
 состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте токаря; 
 требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении 

токарных работ 
Уметь: 
 читать и применять техническую документацию на простые детали с 

точностью размеров по 7 - 9-му квалитету; 
 выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать 

универсальные приспособления; 
 выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать 

токарные режущие инструменты; 
 определять степень износа режущих инструментов; 
 производить настройку токарных станков для обработки заготовок с 

точностью по 7 - 9-му квалитету; 
 устанавливать заготовки с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,05 

мм; 
 выполнять токарную обработку заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 7 - 9-му квалитету; 
 применять смазочно-охлаждающие жидкости; 
 выявлять причины возникновения дефектов, предупреждать и устранять 

возможный брак при токарной обработке заготовок простых деталей с 
точностью размеров по 7 - 9-му квалитету; 

 применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполне-
нии работ; 



 навивать пружины из проволоки в холодном состоянии; 
 затачивать резцы и сверла в соответствии с обрабатываемым материалом; 
 контролировать геометрические параметры резцов и сверл; 
 проверять исправность и работоспособность токарных станков; 
 выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию токарных 

станков; 
 выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте токаря 
Владеть навыками: 
 анализа исходных данных для выполнения токарной обработки заготовок 

деталей средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му 
квалитету; 

 настройки и наладка универсального токарного станка для обработки 
заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-
му квалитету; 

 выполнения технологических операций точения деталей средней сложности с 
точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету; 

 заточки простых резцов и сверл, контроль качества заточки; 
 проведения регламентных работ по техническому обслуживанию токарных 

станков; 
 поддержания исправного технического состояния технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте токаря 
Уметь: 
 читать и применять техническую документацию на детали средней 

сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету; 
 выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать 

универсальные приспособления; 
 выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать 

токарные режущие инструменты; 
 определять степень износа режущих инструментов; 
 производить настройку токарных станков для обработки заготовок деталей 

средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету; 
 устанавливать заготовки с выверкой с точностью до 0,05 мм; 
 выполнять токарную обработку заготовок деталей средней сложности с 

точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету 

В/02.3 Токарная 
обработка заготовок 
деталей средней 
сложности с точностью 
размеров по 10-му, 11-
му квалитету 

Знать: 
 правила и приемы установки заготовок с выверкой с точностью до 0,05 мм 
 органы управления универсальными токарными станками 
 способы и приемы точения заготовок деталей средней сложности с 

точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету 
Владеть навыками: 
 выполнения токарной обработки заготовок сложных деталей с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету 
Уметь: 
 читать и применять техническую документацию на сложные детали с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету; 
 производить настройку токарных станков для обработки заготовки с 

точностью по 12 - 14-му квалитету; 
 устанавливать заготовки с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,05 

мм; 
 выполнять токарную обработку заготовок сложных деталей с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету; 
 выявлять причины возникновения дефектов, предупреждать и устранять 

возможный брак при токарной обработке заготовок сложных деталей с 
точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

В /03.3 Токарная 
обработка заготовок 
сложных деталей с 
точностью размеров по 
12 - 14-му квалитету 

Знать: 
  устройство, назначение, правила эксплуатации простых приспособлений 

для обработки заготовок сложных деталей с точностью по 12 - 14-му 
квалитету 

 конструкция, назначение, геометрические параметры и правила эксплуата-
ции режущих инструментов, применяемых для обработки заготовок слож-



ных деталей с точностью по 12 - 14-му квалитету 
  последовательность и содержание настройки токарных станков для 

изготовления сложных деталей с точностью размеров по 12 - 14-му 
квалитету  правила и приемы установки заготовок с выверкой в двух плоскостях с 
точностью до 0,05 мм 

 способы и приемы точения заготовок сложных деталей с точностью 
размеров по 12 - 14-му квалитету 

Владеть навыками: 
 выполнения нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольного 

профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы на заготовках деталей 
резцами и вихревыми головками 

Уметь: 
 читать и применять техническую документацию на детали с однозаходной 

треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбой; 
 выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать 

вихревые головки, универсальные приспособления; 
 выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать 

резьбовые резцы; 
 производить настройку токарных станков для нарезания наружной и 

внутренней резьбы резцами и вихревыми головками; 
 устанавливать заготовки с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,05 

мм; 
 выполнять нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольного 

профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами и вихревыми 
головками; 

 применять смазочно-охлаждающие жидкости; 
 контролировать геометрические параметры резьбовых резцов; 
 выполнять расчеты для нарезания наружной и внутренней однозаходной 

треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами 
и вихревыми головками, настраивать узлы и механизмы станка 

В/04.3 Нарезание 
наружной и внутренней 
однозаходной 
треугольного профиля, 
прямоугольной и 
трапецеидальной 
резьбы на заготовках 
деталей резцами и 
вихревыми головками 

Знать: 
 устройство, назначение, правила эксплуатации простых приспособлений и 

вихревых головок 
 порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, 

приспособлений, необходимых для выполнения работ 
 основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных 

материалов 
 конструкция, назначение, геометрические параметры и правила 

эксплуатации резьбовых резцов 
 правила и приемы установки заготовок с выверкой в двух плоскостях с 

точностью до 0,05 мм 
 способы и приемы нарезания наружной и внутренней однозаходной 

треугольного профиля, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцами 
и вихревыми головками 

Владеть навыками: 
 контроля качества выполнения простых деталей с точностью размеров по 7 - 

9-му квалитету, деталей средней сложности с точностью размеров по 10-му, 
11-му квалитету и сложных деталей - по 12 - 14-му квалитету, а также 
наружных и внутренних однозаходных резьб 

В/ 05.3 Контроль 
простых деталей с 
точностью размеров по 
7 - 9-му квалитету, 
деталей средней 
сложности с точностью 
размеров по 10-му, 11-
му квалитету и 
сложных деталей - по 
12 - 14-му квалитету, а 
также наружных и 
внутренних 
однозаходных резьб 

Уметь: 
 определять дефекты обработанных поверхностей; 
 выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения 

поверхностей простых деталей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету; 
 выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения 

поверхностей деталей средней сложности с точностью размеров по 10-му, 
11-му квалитету; 

 выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения 
поверхностей сложных деталей с точностью размеров по 12 - 14-му 
квалитету;  выбирать средства контроля наружных и внутренних однозаходных 
треугольного профиля, прямоугольных и трапецеидальных резьб; 

 выполнять контроль наружных и внутренних однозаходных треугольного 



профиля, прямоугольных и трапецеидальных резьб; 
 выбирать способ контроля параметров шероховатости обработанных 

поверхностей; 
 выполнять контроль параметров шероховатости обработанных поверхностей 

 
4.3. Матрица компетенций выпускника 
4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО профессиональным стандартам, 
квалификационным справочникам 

 
Наименование направленности 1  

Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик 
частично механизированной сварки плавлением 

Наименование ВД Код и наименование ПК Код 
профессион

ального 
стандарта 

Код и наименование 
обобщенной трудовой 

функции 

Код и наименование 
трудовой функции 

ПК 1.1. Проводить сборочные 
операции перед сваркой с 
использованием 
конструкторской, 
производственно-
технологической и нормативной 
документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, 
сборка, сварка и зачистка 
после сварки сварных 
швов элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) 

A/01.2 Проведение 
подготовительных и 
сборочных операций 
перед сваркой и 
зачистка сварных швов 
после сварки 

ПК 1.2. Выбирать 
пространственное положение 
сварного шва для сварки 
элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, 
сборка, сварка и зачистка 
после сварки сварных 
швов элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) 

A/01.2 Проведение 
подготовительных и 
сборочных операций 
перед сваркой и 
зачистка сварных швов 
после сварки 

ПК.1.3. Применять сборочные 
приспособления для сборки 
элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, 
сборка, сварка и зачистка 
после сварки сварных 
швов элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) 

A/01.2 Проведение 
подготовительных и 
сборочных операций 
перед сваркой и 
зачистка сварных швов 
после сварки 

ПК 1.4. Проводить подготовку 
элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку, 
зачистку сварных швов и 
удаление поверхностных 
дефектов после сварки с 
использованием ручного и 
механизированного инструмента. 

40.002  ОТФ А Подготовка, 
сборка, сварка и зачистка 
после сварки сварных 
швов элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) 

A/01.2 Проведение 
подготовительных и 
сборочных операций 
перед сваркой и 
зачистка сварных швов 
после сварки 
 
 

ВД 1 Выполнение 
подготовительны
х, сборочных 
операций перед 
сваркой и 
контроль сварных 
соединений 

ПК.1.5. Проводить контроль 
собранных элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) на соответствие 
геометрических размеров 
требованиям конструкторской и 
производственно-
технологической документации 
по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, 
сборка, сварка и зачистка 
после сварки сварных 
швов элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) 

A/01.2 Проведение 
подготовительных и 
сборочных операций 
перед сваркой и 
зачистка сварных швов 
после сварки 
 
 

ВД 2 Выполнение 
ручной дуговой 
сварки (наплавка, 
резка) 
плавящимся 
покрытым 
электродом (по 
выбору) 

ПК.2.1. Проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавка, 
резка) плавящимся покрытым 
электродом (далее – РД) 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 
резка) сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов, 
полимерных материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая 
сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом (РД) слож-
ных и ответственных 
конструкций (оборудо-
вания, изделий, узлов, 
трубопроводов, дета-
лей) из различных ма-
териалов (сталей, чугу-
на, цветных металлов и 



сплавов), предназна-
ченных для работы под 
давлением, под стати-
ческими, динамически-
ми и вибрационными 
нагрузками 

ПК 2.2. Настраивать сварочное 
оборудование для РД 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 
резка) сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов, 
полимерных материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая 
сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом (РД) 
сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, 
изделий, узлов, 
трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов), 
предназначенных для 
работы под давлением, 
под статическими, 
динамическими и 
вибрационными 
нагрузками 

ПК 2.3. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрев металла в соответствии 
с требованиями производственно-
технологической документации 
по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 
резка) сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов, 
полимерных материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая 
сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом (РД) 
сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, 
изделий, узлов, 
трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов), 
предназначенных для 
работы под давлением, 
под статическими, 
динамическими и 
вибрационными 
нагрузками 

ПК 2.4 Выполнять РД простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 
резка) сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов, 
полимерных материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая 
сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом (РД) 
сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, 
изделий, узлов, 
трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов), 
предназначенных для 
работы под давлением, 
под статическими, 
динамическими и 
вибрационными 
нагрузками 

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку 
металла 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 
резка) сложных и ответ-
ственных конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 

B/02.3 Ручная дуговая 
сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом (РД) слож-
ных и ответственных 
конструкций (оборудо-



материалов (сталей, чу-
гуна, цветных металлов и 
сплавов, полимерных 
материалов) 

вания, изделий, узлов, 
трубопроводов, дета-
лей) из различных ма-
териалов (сталей, чугу-
на, цветных металлов и 
сплавов), предназна-
ченных для работы под 
давлением, под стати-
ческими, динамически-
ми и вибрационными 
нагрузками 

ПК 3.1. Настраивать сварочное 
оборудование для частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением  

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 
резка) сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов, 
полимерных материалов) 

B/04.3 Частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, 
изделий, узлов, 
трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов), 
предназначенных для 
работы под давлением, 
под статическими, 
динамическими и 
вибрационными 
нагрузками 

ПК 3.2. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий (межслойный) 
подогрев металла в соответствии 
с требованиями производственно-
технологической документации 
по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 
резка) сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов, 
полимерных материалов) 

B/04.3 Частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, 
изделий, узлов, 
трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов), 
предназначенных для 
работы под давлением, 
под статическими, 
динамическими и 
вибрационными 
нагрузками 

ВД 3 Выполнение 
частично 
механизированно
й сварки 
(наплавки) 
плавлением (по 
выбору) 

ПК 3.3. Выполнять частично 
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении 
сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 
резка) сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов, 
полимерных материалов) 

B/04.3 Частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением сложных и 
ответственных 
конструкций 
(оборудования, 
изделий, узлов, 
трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных 
металлов и сплавов), 
предназначенных для 
работы под давлением, 
под статическими, 
динамическими и 
вибрационными 
нагрузками 

ВД 4 Выполнение 
работ по профессии 
19149 Токарь 

Выполнение работ по профессии 
19149 Токарь 

40.078 
 

ОТФ Обеспечение качества 
и производительности изго-
товления деталей машин на 
станках токарной группы 

А/01.3 Подготовка обору-
дования, оснастки, инст-
рументов, рабочего места 
и токарная обработка заго-



товок с точностью 8–14 
квалитет 
А/02.3 Контроль 
параметров несложных 
деталей с помощью 
контрольно-
измерительных 
инструментов, 
обеспечивающих 
погрешность не ниже 0,1 
мм, и калибров, 
обеспечивающих 
погрешность не менее 0,02 
В/01.3 Подготовка 
оборудования, оснастки, 
инструментов, рабочего 
места и токарная 
обработка заготовок с 
точностью 7–14 квалитет 
В/02.3 Контроль 
параметров деталей 
средней сложности с 
помощью контрольно-
измерительных 
инструментов и приборов, 
обеспечивающих 
погрешность не ниже 0,05 
мм, и калибров, 
обеспечивающих 
погрешность не менее 0,01  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.3.2. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОП СПО профессии 

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей) Индек
с 

Наименование 
Общие компетенции ВД. 1  Выполнение  подготови- ВД.Х Выполнение ручной ВД. Х Выполне-



тельных, сборочных операций 
перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

дуговой сварки (наплавка, 
резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ние частично 
механизирован-
ной сварки (на-
плавки) плавле-

нием 
Профессиональные компетенции (ПК) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 ПК 
1.1 

ПК 
1.2 

ПК 
1.3 

ПК 
1.4 

ПК 
1.5 

ПК 
2.1 

ПК 
2.2 

ПК 
2.3 

ПК 
2.4 

ПК 
2.5 

ПК 
3.1 

ПК 
3.2 

ПК 
3.3 

Обязательная часть образовательной 
программы                                             

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл                                              
СГ.01 История России о о о о о о о о о                           
СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности о о о о о о о   о                           

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности   о         о о                               
СГ.04 Физическая культура       о       о                             
СГ.05 Основы бережливого производства о о   о о о о   о                           
СГ.06 Основы финансовой грамотности о о о о о                                   
ОП.00 Общепрофессиональный цикл                                             
ОП.01 Основы инженерной графики о о о о о о о о о о                         
ОП.02 Основы электротехники о о о о о о о о о                           
ОП.03 Материаловедение о о о о о о о о о о                         
ОП.04 Допуски и технические измерения о о о о о о о о о о о     о                 
ОП.05 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности  о о о о о о о   о              

П.00 Профессиональный цикл                                             

ПМ.01 
Выполнение  подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и 
контроль сварных соединений 

о о о о о о о о о о о о о о                 

МДК 
01.01 

Технология производства сварных 
конструкций о о о о о о о о о о о о о о                 

МДК 
01.02 

Подготовительные и сборочные 
операции перед сваркой и контроль 
качества сварных соединений 

о о о о о о о о о о о о о о                 

УП.01 Учебная практика о о о о о о о о о о о о о о                 
ПП.01 Производственная практика о о о о о о о о о о о о о о                 

  

Сварщик ручной дуговой сварки 
плавящимся покрытым электродом 
- сварщик частично 
механизированной сварки 
плавлением  

                                            

ПМ.01 Выполнение  подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой 
и контроль сварных соединений 

о о о о о о о о о           о о о о о       

МДК 
01.01 

Технология производства сварных 
конструкций о о о о о о о о о           о о о о о       

МДК 
01.02 

Подготовительные и сборочные 
операции перед сваркой и контроль 
качества сварных соединений 

о о о о о о о о о           о о о о о       

УП. 01 Учебная практика  о о о о о о о о о           о о о о о       
ПП.01 Производственная практика  о о о о о о о о о           о о о о о       
ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом 

                                            

МДК.0
2.01 

Основы технологии сварки о о о о о о о о о                     о о о 

МДК.0
2.02 

Техника и технология ручной дуговой 
сварки (наплавки) и резки металлов о о о о о о о о о                     о о о 

УП. 02 Учебная практика  о о о о о о о о о                     о о о 
ПП.02 Производственная практика  о о о о о о о о о                     о о о 
ПМ.03 Выполнение частично 

механизированной сварки 
(наплавки) плавлением  

о о о о о о о о о                     о о о 

МДК.0
3.01 

Сварочные материалы и 
оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
       

0 0 0 0 0 

МДК.0
3.02 

Техника и технология частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

о о о о о о о о о о        о о о о о 

УП.03 Учебная практика  о о о о о о о о о о        о о о о о 
ПП.03 Производственная практика  о о о о о о о о о о        о о о о о 
ПМ. 
04 

Выполнение работ по профессии 
19149 Токарь о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о 

МДК.0
4.01 

Технология сборки 
металлоконструкций и узлов о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о 

УП.04 Учебная практика  о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о 
ПП.04 Производственная практика  о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о 
ГИА.0
0 

Государственная итоговая 
аттестация 

                      

 
 
Раздел 5.  Структура образовательной программы 
5.1. Учебный план  (Приложение 2). 



Учебный план регламентирует порядок реализации ОПОП по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки), в том числе с реализацией  основного 
общего образования в пределах образовательных программ СПО, с учетом социально-
экономического профиля получаемого профессионального образования. В учебных циклах 
учебного плана выделен объем работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем по 
видам учебных занятий: (урок, лекция, семинар, практическое занятие, лабораторное занятие, 
консультации), учебная и производственная практики и самостоятельной работы обучающихся. 
 При формировании учебного плана определен  объем учебной нагрузки для студентов – 36 
часов в неделю. Общий объем образовательной программы на базе основного общего 
образования, включая получение среднего общего образования в соответствии с требованиями 
ФГОС СОО составляет 2952 часа. Общий срок обучения – 1 год 10 месяцев. 

Программа подготовки квалифицированных рабочих и служащих по профессии СПО 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) предусматривает 
изучение: 
учебных циклов общеобразовательного, общепрофессионального и профессионального в общем 
объеме 2952 часа (82 недели), в том числе 

 1980 часов обязательных аудиторных учебных занятий ООД (55 недель), 
 288 часов учебной практики   (8 недель), 
 360 часов производственной практики (10 недель), 
 промежуточной аттестации студентов – 4 недели; 
 Государственной итоговой аттестации (подготовка и защита ВКР) – 1 неделя. 
 Консультации проводятся перед экзаменом, в объеме, указанном в учебном плане. Формы 

проведения консультаций – групповая и индивидуальная. 
 Самостоятельная работа по учебным дисциплинам и МДК планируется по 

профессиональной программе для контроля выполнения самостоятельных заданий 
студентами. Содержание обязательной части ОПОП составляет 70 % от общего объема образовательной 

нагрузки и разработано в соответствии с требованиями федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 
Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 
    Содержание вариативной части ОПОП дает возможность расширения основных видов 
деятельности, к которым должен быть готов выпускник, освоивший образовательную программу, 
углубления подготовки обучающегося, а также получения дополнительных компетенций, 
необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами 
регионального рынка труда.  
Учебный год состоит из двух семестров, каждый из которых заканчивается предусмотренной 
учебным планом формой контроля знаний. Количество экзаменов в каждом учебном году 
соответствует требованиям ФГОС - не превышает 8, а количество дифференцированных зачетов - 
10 (без учета зачетов по физической культуре). Программой предусмотрено 14 экзаменов, 22 
дифференцированных зачетов, 2 зачета (по физической культуре). 

При реализации ОПОП по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки) предусмотрены  консультации в соответствии с учебным 
планом. Формы проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, устные) 
определяются преподавателем исходя из специфики изучения учебного материала. 
На практическую подготовку в форме учебной и производственной практики в рамках учебных 
циклов отводиться 648 часа (18 недель). 
Практическая подготовка при проведении практики организуется путем непосредственного 
выполнения обучающимися определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной 
деятельностью. 
Объем часов, предусмотренный для каждого вида практики, а также сроки их проведения 
представлены в учебном плане. 

5.1.1. Общеобразовательный учебный цикл 



Нормативный срок освоения программы подготовки специалистов среднего звена по спе-
циальности обучающихся на базе основного общего образования, увеличен на 52 недели (1 год) из 
расчета: теоретическое обучение (при обязательной учебной нагрузке 36 часов в неделю) – 39 
недель, промежуточная аттестация - 2 недели, каникулярное время - 11 недель. 
Общий объем образовательной программы СПО по специальности, реализуемой на базе основного 
общего образования, увеличивается на 1476 часов и включает промежуточную аттестацию для 
контроля освоенности результатов по СОО и ФГОС среднего общего образования. 
Нагрузка во взаимодействии с преподавателем (1476 часов) включает: 
 изучение учебных дисциплин общеобразовательного цикла ООП СПО (ППССЗ) (общие из 

обязательных предметных областей, изучаемые на базовом уровнях), 
 консультации перед экзаменами, зачетами – 52 часа,  
 консультации во время выполнения индивидуального проекта – 32 часа 
 итоговая аттестация цикла ООД – 20 часов. 
 







 



 
5.2. Календарный учебный график (Приложение 2). 
Календарный учебный график устанавливает последовательность и продолжительность теоретического обучения, промежуточной 

аттестации, практик, государственной итоговой аттестации и каникул. Календарный учебный график составляется  на  основе учебного плана с 
учетом сроков и продолжительности практик обучающихся и государственной итоговой аттестации выпускников. Для удобства составления 
расписания учебных занятий календарный учебный график составлен по курсам. 

Получение среднего профессионального образования осуществляется с одновременным получением среднего общего образования в пределах 
ОПОП, реализуемой на базе основного общего образования, разработанной на основе требований соответствующего федерального 
государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки). 
Учебный год в техникуме начинается 1 сентября и заканчивается в соответствие с графиком учебного процесса. Занятия проводятся в 
соответствии с календарным графиком и расписанием: 
-   по шестидневной учебной неделе в период теоретического обучения и учебной практики; 
-   по пятидневной учебной неделе в период производственной практики на предприятиях; 
-       продолжительность занятий 45 минут, занятия проводятся парами. Перерыв между парами - 15 минут. В течение дня предусмотрен 45 - 
минутный перерыв на обед. 
-      недельная нагрузка обучающихся выдержана в нормативах стандарта и составляет 36 часов аудиторных занятий и самостоятельной работы в 
неделю; 
Общая продолжительность каникул составляет 13 недель, из них: 
-   на 1 курсе 11 недель, в том числе 9 недель в летний период, 2 недели в зимний, 
-   на 2 курсе 2 недели в зимний период. 

 
 
 



 



 





 





5.3.  Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 
Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью 

образовательный программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные 
результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебного 
процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническое 
обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю).  

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) должна 
обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО. 

Рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной части 
образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к ОПОП СПО. 

 
5.4. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 
самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и 
принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества 
и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения 
к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку 
труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному 
наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и 
окружающей среде. 

Рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы по 
специальности представлены в Приложении 5. 

 
5.5 Практическая подготовка 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена на 
формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилю 
образовательной программы, путем расширения компонентов (частей) образовательной 
программы, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей 
профессиональной деятельностью. 

Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной 
программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные 
модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований 
ФГОС СПО. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 
 реализуется при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении 

курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 
 может включать в себя отдельные лекции, семинары, которые предусматривают передачу 

обучающимся в формате демонстрации (моделирования) практических компонентов 
учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с 
будущей профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки может быть организована 
на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 
предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

 
5.6. Государственная итоговая аттестация 
5.6.1 Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

ГБПОУ «Лысковский агротехнический техникум». Она проводится по завершении всего курса 
обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия 
сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС. 

5.6.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена в соот-
ветствии с положениями Федерального закона № 253-ФЗ «О внесении изменений в Федеральный 
закон «Об образовании в Российской Федерации» и статью 4 Федерального закона «О независи-



мой оценке квалификации» от 23 июля 2025 г.  государственная итоговая аттестация по образова-
тельным программам среднего профессионального образования (далее – ГИА) проводится в фор-
ме демонстрационного экзамена. 
 приказ от 22 мая 2026 г. № 351 «О внесении изменений в Порядок проведения 

государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 
профессионального образования, утвержденный приказом Министерства просвещения 
Российской Федерации от 8 ноября 2021 г. № 800» (документ вступает в силу с 1 сентября 2026 
года);   приказ от 16 апреля 2026 г. № 275 «Об утверждении Порядка разработки, использования и 
хранения контрольных измерительных материалов, используемых при проведении 
государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 
профессионального образования в форме демонстрационного экзамена» (документ вступает в 
силу с 1 сентября 2026 года). 

5.6.3. Для государственной итоговой аттестации ГБПОУ «Лысковский агротехнический 
техникум» разрабатывает программу государственной итоговой аттестации. Организация 
проведения ГИА по образовательной программе среднего профессионального образования в 
форме демонстрационного экзамена осуществляется в рамках полномочий, предусмотренных 
пунктом 7 части 1 статьи 8 Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации», исполнительными органами субъектов Российской Федерации, 
осуществляющими государственное управление в сфере образования (далее – РОИВ), в 
соответствии с нормативными правовыми актами указанных органов  

5.6.4. По образовательным программам среднего профессионального образования, 
реализуемым в форме профессионалитета, проводится демонстрационный экзамен профильного 
уровня. 5.6.5. При проведении ГИА в форме демонстрационного экзамена используются КИМ. 
Задания для демонстрационного экзамена разрабатываются на основе профессиональных 
стандартов и с учетом структуры и содержания контрольных измерительных материалов (далее – 
КИМ) в разрезе демонстрационного экзамена базового и профильного уровней. Оператором 
разрабатывается инвариантная часть КИМ для демонстрационного экзамена базового уровня, на 
которую приходятся 75 % баллов оценивания результатов, по решению образовательной 
организации с учетом квалификационных требований, заявленных работодателем 
(работодателями), разрабатывается вариативная часть КИМ для демонстрационного экзамена 
профильного уровня, на которую приходится 25 % баллов оценивания результатов.  

5.6.6. КИМ сопровождаются спецификацией КИМ, размещаемой в информационно-
телекоммуникационной сети «Интернет» оператором, ежегодно до 1 сентября, предшествующего 
году их использования. Загрузка КИМ и критериев оценивания в информационную систему 
осуществляется до 1 декабря. Члены ГЭК получают доступ к КИМ в личном кабинете 
информационной системы за 1 рабочий день до экзамена. 

5.6.7. Механизм и список экспертов формирования экспертных групп утверждается по 
решению ГЭК (на основании предложений образовательных организаций) не позднее 15 декабря 
предшествующего года. 

5.6.8. Зачёт чемпионатных результатов. Победители и призёры финала чемпионата 
«Профессионалы», чемпионата высоких технологий, победители чемпионата «Абилимпикс», 
победители и призёры чемпионата «АртМастерс (Мастера Искусств)» автоматически получают 
«отлично» за демонстрационный экзамен. В соответствии с пунктом 19 Порядка проведения 
государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 
профессионального образования, утвержденный приказом Министерства просвещения Российской 
Федерации от 8 ноября 2021 г. № 800 (в редакции приказа Минпросвещения России от 22 мая 2026 
г. № 351, вступающего в силу с 1 сентября 2026 г.) 

 
Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 
6.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для проведения 

занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой (практических и 
лабораторных работ, учебной практики, выполнение курсового проекта, выпускной 



квалификационной работы), в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего 
контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной работы, 
мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и 
материалами, учитывающими требования международных стандартов. 

Перечень специальных помещений (кабинетов, лабораторий, мастерских и других 
помещений): 

Кабинеты: 
Русского языка и литературы   
Иностранного языка 
Математики 
Истории и обществознания 
Основы безопасности и защита Родины 
Информатики 
Физики 
Химии 
Биологии 
Географии 
Социально-гуманитарного цикла    
Инженерной графики 
Безопасности жизнедеятельности и охраны труда 
Электротехники 
Материаловедения 
Теоретических основ сварки и резки металлов 
Допуски и технические измерения 
Лаборатории: 
Материаловедения 
Электротехники и сварочного оборудования   
Испытания материалов и контроля качества сварных соединений 
Мастерские/зоны по видам работ:    
Слесарная 
Сварочная для сварки металлов 
Токарно-механическая мастерская 
Полигоны: 
Сварочный 
Спортивный комплекс 
Залы: 
библиотека, читальный зал с выходом в Интернет    
актовый зал 
Образовательная организация для реализации учебной дисциплины "Физическая культура" 
располагает спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов  практических 
занятий, предусмотренных учебным планом. 

Перечень набора инструментов: 
 защитные очки для сварки; 

защитные очки для шлифовки; 
сварочная маска; 

 защитные ботинки; 
 средство защиты органов слуха; 
 ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; 

металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; 
огнестойкая одежда; 

 молоток для отделения шлака; 
зубило; 



 разметчик; 
напильники; 
металлические щетки; 
молоток; 

 универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; 
прямоугольник; 

 струбцины и приспособления для сборки под сварку; 
 оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, частично 

механизированной сварки плавлением и для ручной дуговой сварки неплавящимся 
электродом в защитном газе. 
Все инструменты и рабочая одежда должны соответствовать положениям техники 
безопасности и гигиены труда, установленным в Российской Федерации. 

6.1.2. Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практики по профессии 
15.01.05   Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.05   Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) должна располагать материально-
технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и 
междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 
предусмотренных учебным планом, и соответствующей действующим санитарным и 
противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально 
необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения, включает в 
себя:  6.1.2.1. Оснащение кабинетов 
Кабинет «Русский язык и литература», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование:Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Книжные полки: Для размещения учебной литературы, словарей, энциклопедий, произведений 
классиков русской и мировой литературы. 
Лингвистические карты и таблицы: Фонетические и орфографические таблицы, грамматические 
схемы. 
Интерактивные учебные программы: Электронные учебники и тесты, программы для анализа текста. 
Плакаты и иллюстрации: Иллюстративные материалы по литературе, портреты писателей. 
 
Кабинет «Математика», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Наглядные пособия: Геометрические фигуры, числовые линии, координатные плоскости, графические 
калькуляторы. 
Таблицы и формулы: Таблица умножения, тригонометрические функции, таблицы интегралов и 
производных. 
Электронные ресурсы: Программы для решения уравнений, построения графиков, визуализации 
геометрических фигур. 
Комплект чертежных инструментов: Линейки, треугольники, циркули, транспортиры. 



 
Кабинет «Иностранный язык», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Аудио- и видеоматериалы: Записи диалогов, фильмов, песен на изучаемом языке. 
Диалоговые карточки: Карточки с примерами разговорных выражений, вопросов и ответов. 
Программное обеспечение: Языковые тренажёры, платформы для онлайн-обучения. 
Настольные игры: Игры для изучения лексики и грамматики. 
 
Кабинет «Информатика», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Рабочие станции: Современные персональные компьютеры или ноутбуки с лицензионным ПО. 
Проекционный экран: Большой монитор или интерактивная доска для демонстраций. 
Принтеры и сканеры: МФУ для печати и сканирования учебных материалов. 
Специальное ПО: Операционные системы, среды разработки, графические редакторы, антивирусные 
программы. 
 
Кабинет «Физика», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Лабораторное оборудование: Стенды для экспериментов, весы, динамометры, барометры, термометры, 
манометры, электрические цепи, источники света. 
Набор инструментов: Пассатижи, отвертки, пинцеты, линейки, магниты. 
Модели физических явлений: Модели атомов, молекул, ядерных реакций, планетарной системы. 
Демонстрационные приборы: Вольтметры, амперметры, трансформаторы, осциллографы. 
 
Кабинет «Химия», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Лабораторные наборы: Колбы, пробирки, химические стаканы, мерные цилиндры, воронки, штативы, 
спиртовки. 



Реактивы: Основные вещества для опытов (растворы кислот, щелочей, солей). 
Средства защиты: Халаты, защитные очки, резиновые перчатки. 
Весы аналитические: Для точного взвешивания веществ. 
Микроскопы: Для наблюдения микроструктур веществ. 
 
Кабинет «Биология», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Коллекции образцов: Гербарии растений, коллекции насекомых, раковины моллюсков, чучела 
животных. 
Препараты для микроскопии: Готовые микропрепараты тканей, клеток, микроорганизмов. 
Микроскопы: Световые и электронные микроскопы для наблюдений. 
Анатомические модели: Человеческое тело, скелет, органы. 
Наглядные пособия: Таблицы по ботанике, зоологии, анатомии человека. 
 
Кабинет «История», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Исторические карты и атласы: Политические, экономические, этнографические карты разных эпох. 
Документальные фильмы и архивы: Хронологические реконструкции событий, интервью с 
историками. 
Макеты исторических объектов: Древние поселения, крепости, храмы. 
Реконструкции костюмов и оружия: Одежда и вооружение представителей разных народов и эпох. 
 
Кабинет «Обществознание», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Нормативные акты и законы: Конституция РФ, кодексы, международные соглашения. 
Политические карты мира: Современная политическая карта, исторические изменения границ. 
Социальные опросы и анкеты: Методики социологических исследований. 
Видео-материалы: Документалистика по социальным вопросам. 
 
Кабинет «География», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 



Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Картографические материалы: Физические и политические карты мира, климатические зоны, 
природные ресурсы. 
Глобусы: Модель Земли, модели Луны и планет Солнечной системы. 
Климатические данные: Данные о погоде, климатические графики. 
Образцы горных пород и минералов: Коллекция полезных ископаемых. 
 
Кабинет «Физическая культура», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Спортивное оборудование: Мячи (футбольные, баскетбольные, волейбольные), ракетки, теннисные 
мячики, лыжи, коньки, палки для скандинавской ходьбы. 
Инвентарь: Гимнастические коврики, шведские стенки, канаты, турники, перекладины, гантели, гири, 
обручи, скакалки. 
Электронные тренажеры: Беговые дорожки, велотренажеры, степперы. 
Экипировка: Спортивная форма, кроссовки, спортивные сумки. 
 
Кабинет «Основы безопасности и защиты Родины», оснащенный 
оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование:Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Средства защиты: Противогазы, каски, спасательные жилеты, аптечки первой помощи. 
Тренировочные мишени: Для стрельбы и метательных упражнений. 
Навигационные инструменты: Компасы, топографические карты. 
Учебные манекены: Для тренировки оказания первой медицинской помощи. 
 
Кабинет « Индивидуальный проект», оснащенный оборудованием:  
Столы и стулья: Регулируемые парты и ученические стулья. 
Доска: Классная доска (маркерная или мелованная), магнитная или интерактивная панель. 
Демонстрационное оборудование: Проектор, ноутбук учителя, мультимедийная установка, экран для 
проецирования. 
Хранилище: Шкафы для учебников, пособий, дидактического материала и оборудования. 
Информационная инфраструктура: Подключение к локальной сети и Интернету, Wi-Fi роутеры. 
Светильники: Потолочные и настенные 
Рабочее место: Стол с хорошим освещением, удобный стул. 
Технические средства: Ноутбук или компьютер, принтер, сканер. 
Материалы для творчества: Канцелярия (блокноты, ручки, карандаши), краски, кисти, холсты, картон, 
ткань, нитки, инструменты для рукоделия. 
Программное обеспечение: Графические редакторы, программы для 3D-моделирования, инженерные 
CAD-системы. 



 
Кабинет истории России, оснащенный оборудованием: 
Столы и стулья: Парты и стулья для учеников, стол преподавателя. 
Классная доска: Мелованная или маркерная доска, интерактивная панель. 
Шкафы и стеллажи: Для хранения учебных материалов, книг, методической литературы. 
Оснащение для уроков: 
Проектор и экран: Для показа презентаций, документальных фильмов, карт. 
Ноутбук или компьютер: Для преподавателя, подключения к образовательным ресурсам. 
Исторические карты и атласы: Политические, экономические, военные карты разных периодов. 
Портреты выдающихся деятелей: Личности, сыгравшие ключевую роль в истории России. 
Учебные пособия и плакаты: Наглядные материалы по ключевым событиям и периодам. 
Макеты и реконструкции: Исторических памятников, крепостей, фортификационных сооружений. 
Мультимедийные образовательные программы: Интерактивные приложения по истории. 
Методические материалы: 
Учебники и хрестоматии: Базовые и дополнительные учебные издания. 
Архивные документы и фотоматериалы: Копии архивных документов, фотографии исторических 
событий. 
Энциклопедии и справочники: По различным аспектам истории России. 
 
Кабинет иностранного языка в профессиональной деятельности, оснащенный оборудованием: 
Столы и стулья: Удобные рабочие места для студентов и преподавателей. 
Классная доска: Маркерная или интерактивная панель. 
Шкафы и стеллажи: Для хранения учебных материалов, книг, словарей. 
Технологическое оснащение: 
Проектор и экран: Для просмотра видеоматериалов, презентаций. 
Аудио- и видеосистема: Для прослушивания аудиозаписей, просмотра фильмов на иностранном языке. 
Компьютеры или ноутбуки: С установленными программами для изучения иностранных языков. 
Подключения к Интернету: Для доступа к онлайн-ресурсам и платформам. 
Учебные материалы: 
Учебники и рабочие тетради: Профессионально ориентированные курсы. 
Словари и глоссарии: Тематические словари по профессиональным направлениям. 
Аудиокниги и видеозаписи: Интервью, лекции, профессиональные дискуссии на иностранном языке. 
Плакаты и информационные материалы: Грамматические таблицы, идиомы, полезные выражения. 
Коммуникативные инструменты: 
Форумы и чат-приложения: Для общения с носителями языка, участия в дискуссиях. 
Программное обеспечение для языкового тестирования: TOEFL, IELTS и другие. 
 
Кабинет безопасности жизнедеятельности (БЖД) , оснащенный оборудованием: 
Столы и стулья: Стандартные учебные комплекты. 
Классная доска: Мелованная или маркерная доска, интерактивная панель. 
Шкафы и стеллажи: Для хранения учебно-методических материалов, наглядных пособий. 
Обеспечение безопасности: 
Противопожарное оборудование: Огнетушители, пожарные рукава, сигнализация. 
Средства индивидуальной защиты: Каски, противогазы, респираторы, защитная одежда. 
Медицинское оборудование: Аптечки первой помощи, манекены для тренировок по оказанию первой 
помощи. 
Тренировочные комплексы: Эвакуационные лестницы, аварийные выходы, макеты для эвакуации. 
Наглядные пособия: 
Плакаты и постеры: Правила поведения в экстремальных ситуациях, план эвакуации, оказание первой 
помощи. 
Видео-инструктажи: Обучение поведению в условиях чрезвычайной ситуации. 
Макеты опасных зон: Химически опасные объекты, радиационно загрязнённые территории. 



Компьютерное оборудование: 
Мультимедийные комплексы: Для моделирования ситуаций и виртуального тренинга. 
Симуляторы действий: Программное обеспечение для оценки готовности к действиям в экстренных 
случаях. 
 
Кабинет физической культуры, оснащенный оборудованием: 
Основное спортивное оборудование: 
Гимнастические снаряды: Канаты, брусья, перекладина, гимнастические маты. 
Игровой инвентарь: Мячи (футбольные, баскетбольные, волейбольные), ракетки, сетка для 
бадминтона. 
Легкая атлетика: Барьеры, стартовые колодки, секундомер. 
Тяжелая атлетика: Штанга, гантели, гири. 
Аэробика и фитнес: Степ-платформы, фитболы, коврики для йоги. 
Средства контроля здоровья: 
Аппаратура для замеров пульса и давления: Мониторы сердечного ритма, тонометры. 
Велоэргометры и кардиотренажеры: Для мониторинга состояния сердечно-сосудистой системы. 
Антропометрия: Ростомер, весы, сантиметровая лента. 
Методические материалы: 
Плакаты и схемы: Анатомия человека, основы физкультуры, правила выполнения упражнений. 
Инструктивные видеоролики: Техника выполнения спортивных элементов, упражнения лечебной 
физкультуры. 
Тестирование физической подготовленности: Программы для определения уровня физического 
развития. 
Санитарные нормы: 
Раздевалка: Шкафчики для одежды, душевые кабины, туалетные комнаты. 
Первая медицинская помощь: Аптечка, дефибриллятор, телефон для вызова скорой помощи. 
 
Кабинет основ бережливого производства, оснащенный оборудованием: 
Столы и стулья: Рабочие места для теоретических занятий и практических проектов. 
Маркерная или интерактивная доска: Для визуализации процессов и методов. 
Шкафы и полки: Для хранения учебных материалов, моделей и макетов. 
Практическое оборудование: 
Макеты производственных линий: Для демонстрации принципов оптимизации процессов. 
Модели рабочих мест: Оптимизация рабочего пространства по канбан-системам. 
Часовые таймеры и контрольные листы: Для хронометража операций. 
Наборы инструментов для кайдзена: Средства для улучшения процессов, упрощения рутинных 
операций. 
Наглядные пособия: 
Плакаты и диаграммы: Принципы 5S, схема потоков создания ценности, производственные процессы. 
Примеры лучших практик: Фотографии и описания успешных кейсов внедрения бережливых 
подходов. 
Компьютерное оборудование: 
Ноутбуки или планшеты: Для работы с цифровыми инструментами и приложениями. 
ПО для планирования и анализа: Программы для построения диаграмм, симуляции процессов. 
Онлайн-курсы и платформы: Доступ к образовательным ресурсам по бережливому производству. 
 
Кабинет основ финансовой грамотности, оснащенный оборудованием: 
Столы и стулья: Рабочее пространство для групповых и индивидуальных занятий. 
Классная доска: Маркерная или интерактивная панель для объяснения финансовых концепций. 
Шкафы и полки: Для хранения учебных пособий, раздаточных материалов. 
Финансовое оборудование: 
Денежные тренажеры: Для практического освоения базовых финансовых операций. 



Модель банковских счетов: Симуляция ведения банковского счета, управление финансами. 
Кредитные калькуляторы: Для расчета процентов и платежей по кредитам. 
Наглядные пособия: 
Плакаты и инфографика: Основные финансовые понятия, бюджеты, инвестиции. 
Финансовые календари: Для планирования доходов и расходов. 
Графики и диаграммы: Визуализация экономических показателей. 
Компьютерное оборудование: 
Компьютеры или ноутбуки: Для работы с финансовыми программами, электронными таблицами. 
Программное обеспечение: Бухгалтерские программы, финансовые симуляторы. 
Доступ к финансовым новостям: Платформы для отслеживания изменений на рынке. 

 
Кабинет « Инженерной графики», оснащенный оборудованием:  
 рабочие места по количеству обучающихся 
 рабочее место для преподавателя 
наглядные пособия:  
 Чертежные доски (планшеты) 
 Кульманы 
 Линейки, угольники, транспортиры, циркули 
 Карандаши, маркеры, тушь, перья 
 Шаблоны для чертежей 
 Печатные материалы (ГОСТы, стандарты) 
 Учебные плакаты и таблицы 
 Компьютеры с программами САПР (например, AutoCAD) 
 Принтеры/плоттеры 
 комплекты учебно-методической и нормативной документации  
Техническое оснащение: 
 компьютер с лицензионным программным обеспечением и свободно распространяемым 

программным обеспечением, в том числе отечественного производства; 
 мультимедийный проектор. 
 
Кабинет « Безопасности жизнедеятельности и охраны труда», оснащенный оборудованием:  
 рабочие места по количеству обучающихся 
 рабочее место для преподавателя 
наглядные пособия:  
 Манекены для отработки приемов первой помощи 
 Аптечки первой помощи 
 Тренажеры для сердечно-легочной реанимации 
 Сигнальные средства (световые, звуковые) 
 Учебные фильмы и презентации по БЖД 
 Раздаточные материалы по действиям в чрезвычайных ситуациях 
 комплекты учебно-методической и нормативной документации  
Техническое оснащение: 
 компьютер с лицензионным программным обеспечением и свободно распространяемым 

программным обеспечением, в том числе отечественного производства; 
 мультимедийный проектор. 
 
Кабинет «Электротехники», оснащенный оборудованием:  
 рабочие места по количеству обучающихся 
 рабочее место для преподавателя 
наглядные пособия:  
 Лабораторные стенды с электрическими схемами 



 Осциллографы 
 Генераторы сигналов 
 Мультиметры 
 Измерительные приборы (вольтметры, амперметры) 
 Источники питания постоянного и переменного тока 
 Наборы резисторов, конденсаторов, диодов, транзисторов 
 Макеты электрических цепей 
 Учебные пособия и плакаты по основам электротехники 
 комплекты учебно-методической и нормативной документации  
Техническое оснащение: 
 компьютер с лицензионным программным обеспечением и свободно распространяемым 

программным обеспечением, в том числе отечественного производства; 
 мультимедийный проектор. 
 
Кабинет «Материаловедения», оснащенный оборудованием:  
 рабочие места по количеству обучающихся 
 рабочее место для преподавателя 
наглядные пособия:  
 Образцы различных материалов (металлы, пластмассы, композиты) 
 Микроскопы для исследования структуры материалов 
 Оборудование для механических испытаний (разрывные машины, твердомеры) 
 Химические реактивы и оборудование для анализа состава материалов 
 Термостаты, печи для термической обработки 
 Учебные материалы по свойствам материалов 
 комплекты учебно-методической и нормативной документации  
Техническое оснащение: 
 компьютер с лицензионным программным обеспечением и свободно распространяемым 

программным обеспечением, в том числе отечественного производства; 
 мультимедийный проектор. 
Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенный оборудованием:  
I. ОБЩЕЕ ОСНАЩЕНИЕ: 

1. Помещение: 
o Площадь: Достаточная для размещения рабочих мест (столов/парт), 

демонстрационного оборудования, шкафов для хранения учебных материалов и 
обеспечения комфортного передвижения студентов. 

o Освещение: Яркое, равномерное освещение, с возможностью регулировки 
интенсивности и локального освещения рабочих мест. 

o Вентиляция: Система вентиляции для обеспечения притока свежего воздуха и 
удаления возможных запахов. 

o Отопление: Система отопления, обеспечивающая комфортную температуру в 
холодное время года. 

o Отделка стен и потолка: Легко моющиеся и устойчивые к загрязнениям 
материалы. 

o Пол: Прочный, износостойкий, легко моющийся. 
2. Мебель: 

o Ученические столы/парты: Индивидуальные или групповые, с устойчивой 
поверхностью. 

o Стулья: Удобные, регулируемые по высоте. 
o Стол преподавателя. 
o Шкафы и стеллажи: Для хранения учебников, пособий, плакатов, образцов металлов 

и сварочных материалов, и других материалов. 



o Вешалки для верхней одежды. 
3. Техническое обеспечение: 

o Компьютеры: (См. Требования к компьютерам ниже). 
o Мониторы: Плоские, с диагональю не менее 22 дюймов, с хорошим разрешением и 

цветопередачей. 
o Клавиатуры и мыши: Эргономичные, удобные в использовании. 
o Проектор с экраном или интерактивная доска. 
o Принтер/сканер/копир (МФУ). 
o Акустическая система (колонки). 

4. Программное обеспечение: 
o Операционная система: Windows 10/11. 
o Офисный пакет: Microsoft Office (или аналог, например, LibreOffice). 
o Антивирусное программное обеспечение. 
o Программы для просмотра и редактирования PDF-документов (например, Adobe 

Acrobat Reader/Pro, Foxit Reader). 
o Программы для создания презентаций (Microsoft PowerPoint, LibreOffice Impress). 
o Программы для моделирования сварочных процессов (по возможности). 

5. Учебные материалы: 
o Учебники и учебные пособия по теоретическим основам сварки и резки металлов 

(соответствующие образовательным стандартам). 
o Методические указания для выполнения практических и лабораторных работ, 

курсовых работ и дипломных проектов. 
o Справочники по сварочным материалам и оборудованию. 
o Нормативные документы (ГОСТы, СНиПы) в области сварки. 
o Плакаты и схемы по различным темам (см. разделы ниже). 
o Видеоматериалы (учебные фильмы, документальные фильмы, видеоролики по 

технике безопасности). 
II. ТРЕБОВАНИЯ К КОМПЬЮТЕРАМ: 

 Процессор: Многоядерный (Intel Core i3/i5 или AMD Ryzen 3/5). 
 Оперативная память: Не менее 8 ГБ. 
 Жесткий диск: SSD, объемом не менее 256 ГБ. 
 Видеокарта: Интегрированная (достаточно для работы с офисными приложениями и веб-

браузерами). 
III. СПЕЦИАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ: 

1. Наглядные пособия: 
o Плакаты и схемы: 

 Виды сварки (ручная дуговая, полуавтоматическая, автоматическая, 
аргонодуговая, газовая и др.). 

 Виды резки металлов (газовая, плазменная, лазерная, гидроабразивная). 
 Устройство сварочного оборудования (сварочные трансформаторы, 

выпрямители, генераторы, полуавтоматы, инверторы). 
 Сварочные материалы (электроды, сварочная проволока, флюсы, газы). 
 Технология сварки различных металлов и сплавов. 
 Сварочные швы и соединения (виды, обозначения). 
 Дефекты сварных соединений и методы их контроля. 
 Охрана труда и техника безопасности при сварке. 

o Образцы: 
 Сварочных электродов (различных типов и марок). 
 Сварочной проволоки (различных диаметров и составов). 
 Сварных соединений (различных типов и выполненных различными 

способами сварки). 
 Металлов и сплавов (сталь, чугун, алюминий, медь, титан и др.). 



o Модели: 
 Сварочного аппарата (разрезная модель для демонстрации внутреннего 

устройства). 
 Сварочной горелки (разрезная модель для демонстрации устройства). 
 Сварочной дуги (визуализация процесса). 

2. Оборудование для демонстрации и исследований (по возможности): 
o Сварочный аппарат (для демонстрации процесса сварки). 
o Маска сварщика (обычная и с автоматическим светофильтром). 
o Образцы сварочного оборудования (горелки, электрододержатели). 
o Металлографический микроскоп (для изучения структуры сварных швов). 
o Оборудование для неразрушающего контроля (ультразвуковой дефектоскоп, 

рентгеновский аппарат - по возможности). 
3. Учебные материалы: 

o Альбомы сварочных швов (с примерами правильных и неправильных швов). 
o Технологические карты сварки различных соединений. 
o Материалы по контролю качества сварных соединений. 
o Материалы по охране труда и технике безопасности при сварке. 

4. Интерактивные учебные пособия и тренажеры (по возможности): 
o Виртуальные тренажеры сварщика (для отработки навыков сварки в виртуальной 

среде). 
o Интерактивные модели сварочного оборудования (с возможностью изучения 

устройства и принципа работы). 
IV. РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ: 

1. Бумага для печати (разных форматов и плотности). 
2. Картриджи для принтеров. 
3. Ручки, карандаши, блокноты. 
4. Маркеры для доски. 
5. Материалы для изготовления наглядных пособий. 

V. ТРЕБОВАНИЯ К БЕЗОПАСНОСТИ: 
 Соблюдение правил электробезопасности. 
 Правильная организация рабочих мест. 
 Обеспечение достаточного освещения. 
 Наличие аптечки первой помощи. 
 Проведение инструктажей по технике безопасности перед началом работы. 

 
Кабинет «Допуски и технические измерения », оснащенный оборудованием:  
I. Учебная мебель: 

 Столы ученические: Регулируемые по высоте (количество соответствует количеству 
обучающихся). 

 Стулья ученические: Соответствующие росту обучающихся (количество соответствует 
количеству обучающихся). 

 Стол преподавателя: С возможностью размещения компьютера, измерительных приборов 
и инструментов. 

 Шкафы для хранения учебной литературы, методических материалов, 
измерительных инструментов и приспособлений: Несколько шкафов, обеспечивающих 
безопасное и организованное хранение. 

 Стеллажи для хранения учебных пособий и раздаточного материала: 
 Доска классная: Интерактивная или обычная с возможностью крепления чертежей и схем. 

II. Учебное оборудование: 
 Набор чертежных инструментов: 

o Линейки (различной длины). 
o Треугольники (45°, 30°/60°). 



o Транспортиры. 
o Циркули (измерительный, разметочный). 
o Карандаши (разной твердости). 
o Ластики. 
o Рейсфедеры. 

 Набор измерительных инструментов: 
o Штангенциркули: 

 ШЦ-I (0-125 мм, 0.05 мм). 
 ШЦ-II (0-250 мм, 0.05 мм). 
 ШЦ-III (0-500 мм, 0.1 мм). 
 Цифровой штангенциркуль. 

o Микрометры: 
 МК (0-25 мм, 0.01 мм). 
 МК (25-50 мм, 0.01 мм). 
 МК (50-75 мм, 0.01 мм). 
 Гладкий микрометр. 

o Индикаторы часового типа: 
 Индикатор часового типа (0-10 мм, 0.01 мм). 
 Стойка для индикатора. 

o Нутромеры: 
 Нутромер индикаторный (50-100 мм, 0.01 мм). 
 Микрометрический нутромер. 

o Угломеры: 
 Угломер с нониусом (0-180°, 2’). 
 Угломер универсальный. 

o Концевые меры длины (КМД): Наборы КМД различных классов точности. 
o Проволочные щупы: Набор щупов для измерения зазоров. 
o Радиусные шаблоны: Набор радиусных шаблонов для измерения радиусов 

закруглений. 
o Резьбомеры: Набор резьбомеров для определения шага резьбы. 
o Шероховатомеры: Прибор для измерения шероховатости поверхности 

(стационарный или портативный). 
o Профилометры-профилографы (при наличии): Для более точного измерения 

шероховатости и профиля поверхности. 
 Плиты поверочные: (различных размеров и классов точности). 
 Угольники поверочные: (90°, различных размеров и классов точности). 
 Призмы поверочные: (различных размеров и углов). 
 Оптическая лупа: (увеличение 5-10 крат). 
 Калибры: (различных типов: проходные, непроходные, резьбовые). 
 Штативы магнитные: (для крепления измерительных головок). 
 Набор образцов деталей с различными отклонениями формы и расположения 

поверхностей: (цилиндрические, плоские, конические поверхности, резьбы, шлицы). 
 Набор образцов деталей с различной шероховатостью поверхности: (для визуального 

сравнения). 
III. Технические средства обучения: 

 Компьютер преподавателя: С доступом в Интернет. 
 Проектор мультимедийный: 
 Экран: 
 Интерактивная доска (желательно): 
 Программное обеспечение: 

o Операционная система. 



o Офисный пакет (текстовый редактор, табличный процессор, программа для презен-
таций). 

o Специализированное программное обеспечение для моделирования и анализа 
допусков и посадок (например, SolidWorks, AutoCAD Inventor). 

 Учебные фильмы и видеоматериалы: По теме “Допуски и технические измерения”. 
 Презентации: По темам курса. 

IV. Учебно-методическое обеспечение: 
 Рабочие программы учебных дисциплин/модулей: 
 Учебники и учебные пособия: (по допускум альных и сборочных чертежей. 
 Плакаты и схемы: 

o Виды допусков и посадок. 
o Система ЕСДП. 
o Измерительные инструменты и приспособления. 
o Методы измерений. 

 Раздаточный материал: 
o Задания для практических работ. 
o Тестовые задания. 
o Справочные таблицы. 

 Методические указания: К выполнению практических и лабораторных работ. 
 Инструкции по охране труда и технике безопасности: При работе с измерительными 

инструментами и оборудованием. 
V. Дополнительное оборудование (в зависимости от специфики образовательной 
программы): 

 Координатно-измерительная машина (КИМ): Для высокоточных измерений 
геометрических параметров деталей (при наличии возможности). 

 Оптический микроскоп: Для изучения микроструктуры поверхности и измерения мелких 
деталей. 

Лаборатории: 
Материально-техническое оснащение учебной лаборатории “Материаловедение” 
I. Учебная мебель: 

 Столы лабораторные: С покрытием, устойчивым к химическим реагентам и 
механическим повреждениям, оборудованные розетками электропитания (количество 
соответствует количеству рабочих мест). 

 Стулья лабораторные: Регулируемые по высоте, устойчивые к химическим реагентам 
(количество соответствует количеству рабочих мест). 

 Вытяжной шкаф: Для проведения опытов с выделением вредных веществ. 
 Шкафы для хранения химических реактивов и материалов: С замками и вентиляцией. 
 Шкафы для хранения образцов материалов, оборудования и инструментов: 
 Стол преподавателя: С возможностью размещения компьютера, лабораторного 

оборудования и документации. 
 Стеллажи для хранения учебной литературы, методических материалов и 

раздаточного материала: 
 Доска классная: Интерактивная или обычная с возможностью крепления схем и таблиц. 
 Аптечка первой помощи. 

II. Основное лабораторное оборудование: 
 Микроскопы оптические: 

o Металлографический микроскоп: для изучения микроструктуры металлов и сплавов. 
o Биологический микроскоп: для изучения структуры полимеров и других 

неметаллических материалов. 
o Набор объективов и окуляров для различных увеличений. 
o Предметные и покровные стекла. 
o Иммерсионное масло. 



 Машина для испытания материалов на растяжение и сжатие: Для определения 
механических свойств материалов (предел прочности, предел текучести, модуль упругости, 
относительное удлинение, относительное сужение). 

 Твердомер: Для определения твердости материалов по различным методам (Роквелла, 
Бринелля, Виккерса). 

 Машина для испытания на ударную вязкость (копер): Для определения стойкости 
материалов к хрупкому разрушению. 

 Муфельная печь: Для термической обработки материалов (отжиг, закалка, отпуск). 
 Сушильный шкаф: Для сушки образцов и материалов. 
 Весы аналитические: Для точного взвешивания образцов и реактивов. 
 Весы технические: Для взвешивания больших объемов материалов. 
 Электроплитка с закрытым нагревательным элементом: Для нагрева растворов и 

проведения химических реакций. 
 Лабораторная посуда: 

o Химические стаканы (различных объемов). 
o Колбы (плоскодонные, круглодонные, конические, мерные). 
o Пипетки (градуированные, мерные). 
o Бюретки. 
o Цилиндры мерные. 
o Воронки (стеклянные, пластмассовые). 
o Пробирки. 
o Чашки Петри. 
o Тигли. 

 Набор инструментов для подготовки образцов: 
o Отрезные станки. 
o Шлифовальные и полировальные круги. 
o Наждачная бумага (различной зернистости). 
o Полировальные пасты. 
o Пресс для изготовления шлифов. 

 Набор материалов для проведения лабораторных работ: 
o Образцы металлов и сплавов (сталь, чугун, алюминий, медь, титан и др.). 
o Образцы полимеров (полиэтилен, полипропилен, поливинилхлорид, полиамид и 

др.). 
o Образцы керамики. 
o Образцы композиционных материалов. 
o Химические реактивы для травления металлографических шлифов (кислоты, 

щелочи, растворы). 
III. Измерительные приборы и инструменты: 

 Штангенциркуль: 
 Микрометр: 
 Термопары: Для измерения температуры в муфельной печи и сушильном шкафу. 
 Термометры: Для измерения температуры жидкостей. 
 Секундомеры: Для измерения времени при проведении экспериментов. 
 Линейки металлические. 
 Угольники. 

IV. Технические средства обучения: 
 Компьютер преподавателя: С доступом в Интернет. 
 Проектор мультимедийный: 
 Экран: 
 Интерактивная доска (желательно): 
 Программное обеспечение: 

o Операционная система. 



o Офисный пакет (текстовый редактор, табличный процессор, программа для 
презентаций). 

o Программное обеспечение для обработки изображений микроструктур (например, 
ImageJ). 

o Программное обеспечение для статистической обработки результатов испытаний. 
 Учебные фильмы и видеоматериалы: По темам материаловедения. 
 Презентации: По темам курса. 

V. Учебно-методическое обеспечение: 
 Рабочие программы учебных дисциплин/модулей: 
 Учебники и учебные пособия: (по материаловедению, технологии конструкционных 

материалов, металловедению и термической обработке). 
 Методические указания: К выполнению лабораторных работ. 
 Раздаточный материал: 

o Задания для лабораторных работ. 
o Тестовые задания. 
o Справочные таблицы свойств материалов. 

 Альбомы микроструктур металлов и сплавов: 
 Плакаты и схемы: 

o Диаграммы состояния сплавов. 
o Кристаллическая решетка металлов. 
o Механические свойства материалов. 
o Термическая обработка. 

 Инструкции по охране труда и технике безопасности: При работе с химическими 
реагентами, электрооборудованием и инструментами. 

VI. Дополнительное оборудование (в зависимости от специфики образовательной 
программы): 

 Сканирующий электронный микроскоп (СЭМ): Для изучения микроструктуры с 
высоким разрешением (при наличии возможности). 

 Рентгеновский дифрактометр: Для определения фазового состава материалов (при 
наличии возможности). 

 Дифференциальный сканирующий калориметр (ДСК): Для изучения термических 
свойств материалов (при наличии возможности). 

Материально-техническое оснащение учебной лаборатории “Электротехника и сварочное 
оборудование” 
I. Учебная мебель: 

 Столы лабораторные: С диэлектрическим покрытием, оборудованные розетками 
электропитания (220В, 380В) и клеммами заземления (количество соответствует 
количеству рабочих мест). 

 Стулья лабораторные: Регулируемые по высоте, диэлектрические (количество 
соответствует количеству рабочих мест). 

 Сварочные столы: С вытяжкой и возможностью подключения сварочного оборудования. 
 Шкафы для хранения электротехнических приборов, измерительных инструментов, 

сварочного оборудования и расходных материалов: Несколько шкафов, 
обеспечивающих безопасное и организованное хранение. 

 Стеллажи для хранения учебной литературы, методических материалов и 
раздаточного материала: 

 Доска классная: Интерактивная или обычная с возможностью крепления электрических 
схем и сварочных карт. 

 Аптечка первой помощи. 
II. Электротехническое оборудование: 

 Источники питания: 



o Регулируемые источники постоянного тока (для проведения опытов с цепями посто-
янного тока). 

o Лабораторные автотрансформаторы (ЛАТРы) (для регулировки напряжения 
переменного тока). 

o Генераторы сигналов (для изучения характеристик цепей переменного тока). 
 Электрические измерительные приборы: 

o Мультиметры (аналоговые и цифровые): для измерения напряжения, тока, 
сопротивления. 

o Амперметры (переменного и постоянного тока): для измерения тока в цепи. 
o Вольтметры (переменного и постоянного тока): для измерения напряжения в цепи. 
o Осциллографы: для визуализации формы сигнала напряжения и тока. 
o Ваттметры: для измерения активной мощности. 
o Мегаомметры: для измерения сопротивления изоляции. 
o Частотомеры: для измерения частоты переменного тока. 
o Измерительные трансформаторы тока и напряжения: для расширения диапазонов 

измерения тока и напряжения. 
 Электрические машины: 

o Асинхронные двигатели (различной мощности и исполнения). 
o Синхронные двигатели (различной мощности и исполнения). 
o Двигатели постоянного тока (различной мощности и исполнения). 
o Трансформаторы (однофазные и трехфазные). 

 Электрические аппараты: 
o Автоматические выключатели (различных типов и номиналов). 
o Контакторы и магнитные пускатели. 
o Реле (различных типов: электромагнитные, тепловые, времени). 
o Предохранители. 
o Рубильники. 

 Пускорегулирующая аппаратура: 
o Реостаты пусковые. 
o Реостаты регулировочные. 

 Элементы электрических цепей: 
o Резисторы (различных номиналов и мощности). 
o Конденсаторы (различной емкости и напряжения). 
o Индуктивности (катушки индуктивности). 

 Монтажные инструменты и принадлежности: 
o Набор слесарного инструмента (отвертки, плоскогубцы, кусачки, гаечные ключи). 
o Монтажные провода (различного сечения). 
o Клеммники. 
o Изолента. 
o Набор для зачистки проводов. 

III. Сварочное оборудование: 
 Сварочные трансформаторы: Для ручной дуговой сварки (MMA). 
 Сварочные выпрямители: Для ручной дуговой сварки и аргонодуговой сварки (TIG). 
 Полуавтоматические сварочные аппараты (MIG/MAG): Для сварки в защитных газах. 
 Аппараты для аргонодуговой сварки (TIG): Для сварки неплавящимся электродом в 

среде инертного газа. 
 Аппараты для плазменной резки: Для резки металлов. 
 Электрододержатели: Для ручной дуговой сварки. 
 Зажимы массы: 
 Сварочные электроды: Различных марок и диаметров (для различных типов сталей и 

сплавов). 
 Сварочная проволока: Для полуавтоматической сварки. 



 Защитные газы: Аргон, углекислый газ, смеси газов. 
 Маски сварщика: С автоматическим светофильтром. 
 Защитные очки: 
 Краги сварщика: 
 Спецодежда сварщика: 
 Оборудование для подготовки металла к сварке: 

o Металлические щетки. 
o Шлифовальные машины. 
o Напильники. 

 Инструменты для зачистки сварных швов: 
o Зубила. 
o Шлифовальные машины. 
o Шлифовальные круги. 

 Вентиляционная система: С вытяжкой над сварочными столами. 
 Переносные огнетушители. 

IV. Измерительные приборы и инструменты: 
 Штангенциркуль: Для измерения размеров сварных деталей. 
 Угольник: Для проверки углов сварных соединений. 
 Шаблоны сварщика: Для контроля геометрических параметров сварных швов. 
 Дефектоскоп (при наличии): Для неразрушающего контроля качества сварных швов 

(ультразвуковой, магнитный, рентгеновский). 
V. Технические средства обучения: 

 Компьютер преподавателя: С доступом в Интернет. 
 Проектор мультимедийный: 
 Экран: 
 Интерактивная доска (желательно): 
 Программное обеспечение: 

o Операционная система. 
o Офисный пакет (текстовый редактор, табличный процессор, программа для 

презентаций). 
o Программное обеспечение для моделирования электрических цепей (например, 

Multisim, Proteus). 
o Программное обеспечение для проектирования сварных конструкций (например, 

AutoCAD, SolidWorks). 
 Учебные фильмы и видеоматериалы: По электротехнике и сварочному делу. 
 Презентации: По темам курса. 

VI. Учебно-методическое обеспечение: 
 Рабочие программы учебных дисциплин/модулей: 
 Учебники и учебные пособия: (по электротехнике, электроматериаловедению, теории 

электрических цепей, сварочному делу). 
 Методические указания: К выполнению лабораторных работ по электротехнике и 

сварочному делу. 
 Раздаточный материал: 

o Задания для лабораторных работ. 
o Тестовые задания. 
o Схемы электрических цепей. 
o Сварочные карты. 
o Справочные таблицы свойств материалов. 

 Плакаты и схемы: 
o Устройство и принцип работы электрических машин и аппаратов. 
o Электрические схемы. 
o Технология сварки различных материалов. 



o Охрана труда и техника безопасности при работе с электрооборудованием и 
сварочным оборудованием. 

 Инструкции по охране труда и технике безопасности: При работе с 
электрооборудованием и сварочным оборудованием. 

VII. Дополнительное оборудование (в зависимости от специфики образовательной 
программы): 

 Учебные стенды: Для изучения устройства и принципа работы различных 
электротехнических устройств и аппаратов. 

 Тренажеры сварщика: Для отработки навыков сварки. 
Материально-техническое оснащение учебной лаборатории “Испытания материалов и 
контроля качества сварных соединений” 
I. Учебная мебель: 

 Столы лабораторные: С покрытием, устойчивым к механическим повреждениям и 
химическим реагентам, оборудованные розетками электропитания и клеммами заземления 
(количество соответствует количеству рабочих мест). 

 Стулья лабораторные: Регулируемые по высоте, устойчивые к химическим реагентам 
(количество соответствует количеству рабочих мест). 

 Вытяжной шкаф: Для проведения опытов с выделением вредных веществ (например, при 
химическом анализе). 

 Шкафы для хранения образцов материалов, оборудования, инструментов и 
реактивов: Несколько шкафов, обеспечивающих безопасное и организованное хранение. 

 Стеллажи для хранения учебной литературы, методических материалов и 
раздаточного материала: 

 Доска классная: Интерактивная или обычная с возможностью крепления схем, таблиц и 
дефектограмм. 

 Аптечка первой помощи. 
II. Оборудование для механических испытаний: 

 Универсальная испытательная машина: Для проведения испытаний на растяжение, 
сжатие, изгиб (желательно с компьютерным управлением и сбором данных). 

 Машина для испытания на ударную вязкость (копер): Для определения стойкости 
материалов к хрупкому разрушению. 

 Твердомеры: 
o Твердомер по Роквеллу (HRC, HRB). 
o Твердомер по Бринеллю (HB). 
o Твердомер по Виккерсу (HV). 
o Портативный твердомер (для контроля твердости в полевых условиях). 

 Прибор для испытания на ползучесть (при наличии): Для определения деформации 
материала под постоянной нагрузкой при высокой температуре. 

 Образцы для механических испытаний: 
o Стандартные образцы для испытаний на растяжение (различных размеров и 

материалов). 
o Образцы для испытаний на сжатие. 
o Образцы для испытаний на изгиб. 
o Образцы для испытаний на ударную вязкость (с U- и V-образными надрезами). 
o Сварные образцы для проведения механических испытаний сварных соединений. 

III. Оборудование для неразрушающего контроля (НК): 
 Визуально-измерительный контроль (ВИК): 

o Набор визуальных шаблонов сварщика (УШС, УШК, радиусные шаблоны, шаблоны 
для измерения углов скоса кромок). 

o Штангенциркули. 
o Линейки металлические. 
o Лупы измерительные (с подсветкой). 



o Эндоскоп (для осмотра труднодоступных мест). 
o Источник света (для качественного осмотра). 

 Ультразвуковой контроль (УЗК): 
o Ультразвуковой дефектоскоп. 
o Комплект преобразователей (прямые, наклонные). 
o Контактная смазка. 
o Стандартные образцы предприятия (СОП) и стандартные образцы с искусственными 

отражателями (СО). 
 Магнитный контроль (МК): 

o Магнитопорошковый дефектоскоп (переносной или стационарный). 
o Магнитный порошок (сухой и суспензия). 
o Намагничивающие устройства (электромагниты, соленоиды, полюсные 

наконечники). 
o Люминесцентная лампа (для контроля с использованием люминесцентных 

порошков). 
 Капиллярный контроль (ПВК): 

o Проникающая жидкость (пенетрант). 
o Проявляющая жидкость (проявитель). 
o Очищающая жидкость (очиститель). 
o Салфетки безворсовые. 
o Ультрафиолетовая лампа (для контроля с использованием люминесцентных 

пенетрантов). 
 Радиографический контроль (РК) (при наличии лицензии и соответствующих 

помещений): 
o Рентгеновский аппарат (переносной или стационарный). 
o Рентгеновская пленка. 
o Кассеты для рентгеновской пленки. 
o Проявочная машина (или ручной проявочный бачок). 
o Химикаты для проявки пленки (проявитель, фиксаж). 
o Негатоскоп. 
o Дозиметр. 
o Средства индивидуальной защиты от ионизирующего излучения (фартуки, 

перчатки). 
IV. Оборудование для металлографического анализа (при наличии): 

 Отрезной станок: Для вырезки образцов из сварных соединений. 
 Заливочный пресс: Для изготовления шлифов. 
 Шлифовально-полировальный станок: Для подготовки поверхности шлифов. 
 Химические реактивы для травления: Кислоты, щелочи, растворы для выявления 

микроструктуры металла шва, околошовной зоны и основного металла. 
 Микроскоп металлографический: Для изучения микроструктуры металла и сварных 

соединений. 
 Фотоаппарат (цифровой): Для документирования микроструктур. 

V. Вспомогательное оборудование и инструменты: 
 Электроплитка с закрытым нагревательным элементом: Для подогрева образцов (при 

необходимости). 
 Термостат: Для поддержания постоянной температуры при проведении химических 

анализов. 
 Лабораторная посуда: 

o Химические стаканы, колбы, пробирки, воронки. 
o Мерные цилиндры, пипетки. 

 Дистиллятор: Для получения дистиллированной воды. 
 Сушильный шкаф: Для сушки образцов. 



 Вычислительная техника: 
o Компьютер преподавателя: С доступом в Интернет. 
o Проектор мультимедийный. 
o Экран. 
o Интерактивная доска (желательно). 
o Компьютеры для студентов (по возможности). 

 Программное обеспечение: 
o Операционная система. 
o Офисный пакет (текстовый редактор, табличный процессор, программа для 

презентаций). 
o Программное обеспечение для обработки данных испытаний (статистический 

анализ, построение графиков). 
o Программное обеспечение для анализа микроструктур (например, ImageJ). 

VI. Учебно-методическое обеспечение: 
 Рабочие программы учебных дисциплин/модулей: 
 Учебники и учебные пособия: (по материаловедению, сварке, контролю качества сварных 

соединений). 
 Методические указания: К выполнению лабораторных работ по каждому виду 

испытаний. 
 Атласы дефектов сварных соединений: С описанием причин возникновения и методов 

выявления. 
 Раздаточный материал: 

o Задания для лабораторных работ. 
o Тестовые задания. 
o Схемы проведения испытаний. 
o Нормативная документация (ГОСТ, СНиП, РД). 

 Плакаты и схемы: 
o Виды механических испытаний. 
o Методы неразрушающего контроля. 
o Дефекты сварных соединений. 
o Подготовка и проведение радиографического контроля. 
o Охрана труда и техника безопасности при проведении испытаний и контроля. 

 Инструкции по охране труда и технике безопасности: При работе с испытательным 
оборудованием, химическими реактивами и источниками ионизирующего излучения. 

VII. Дополнительное оборудование (в зависимости от специфики образовательной 
программы): 

 Передвижная лаборатория НК (при наличии): Для проведения контроля качества 
сварных соединений в полевых условиях. 

 Оборудование для автоматизированного ультразвукового контроля (при наличии): 
 Оборудование для цифровой радиографии (при наличии): 

Мастерские/зоны по видам работ:    
Материально-техническое оснащение учебной мастерской “Слесарная” 
I. Учебная мебель: 

 Верстаки слесарные: Оборудованные тисами, освещением и защитными экранами 
(количество соответствует количеству рабочих мест). 

 Стулья (табуреты) слесарные: Регулируемые по высоте, устойчивые (количество 
соответствует количеству рабочих мест). 

 Шкафы для хранения инструментов и приспособлений: Несколько шкафов, 
обеспечивающих безопасное и организованное хранение. 

 Стеллажи для хранения заготовок и готовых изделий: 
 Стол преподавателя: С возможностью размещения чертежей и методических материалов. 



 Доска классная: Интерактивная или обычная с возможностью крепления чертежей и тех-
нологических карт. 

 Аптечка первой помощи. 
 Стенды с правилами техники безопасности. 

II. Основное оборудование: 
 Сверлильные станки: Вертикально-сверлильный станок, настольный сверлильный 

станок. 
 Заточные станки: Для заточки режущего инструмента. 
 Пресс ручной или гидравлический: 
 Станок отрезной маятниковый: 
 Станок для правки металла. 
 Наковальня: 
 Горн кузнечный (при необходимости, в зависимости от программы обучения). 

III. Слесарный инструмент (индивидуальный набор для каждого обучающегося): 
 Набор напильников: (разной формы и зернистости). 
 Набор шаберов: 
 Линейка измерительная металлическая. 
 Штангенциркуль: 
 Микрометр (при необходимости, в зависимости от программы обучения). 
 Угольник слесарный: 
 Кернер. 
 Чертилка. 
 Молоток слесарный: 
 Зубило. 
 Крейцме́ ́йсель. 
 Бородок. 
 Набор гаечных ключей: (различных размеров). 
 Отвертки: (прямые, крестовые, разных размеров). 
 Плоскогубцы. 
 Круглогубцы. 
 Бокорезы. 
 Ножовка по металлу: 
 Метчики: (набор для нарезания внутренней резьбы). 
 Плашки: (набор для нарезания наружной резьбы). 
 Развертки: (набор для чистовой обработки отверстий). 
 Сверла: (набор сверл различного диаметра). 
 Тиски слесарные параллельные: (установленные на каждом верстаке). 
 Разводной ключ. 

IV. Измерительный инструмент и приспособления: 
 Штангенглубиномеры. 
 Штангенвысотомеры. 
 Индикатор часового типа. 
 Нутромеры индикаторные. 
 Угломеры. 
 Калибры: (резьбовые, гладкие, шпоночные). 
 Плита поверочная. 
 Набор концевых мер длины (КМД). 
 Стойки магнитные для индикаторов. 
 Поверочные угольники. 
 Поверочные линейки. 
 Набор щупов. 
 Резьбомеры. 



 Радиусомеры. 
V. Вспомогательные материалы: 

 Смазочные материалы: (масла, смазки). 
 Абразивные материалы: (шлифовальные круги, наждачная бумага). 
 Растворители: (керосин, уайт-спирит). 
 Ветошь. 
 Охлаждающие жидкости (СОЖ). 
 Заготовки из различных металлов и сплавов: (сталь, чугун, алюминий, медь, латунь). 
 Крепежные изделия: (болты, гайки, шайбы, винты). 

VI. Средства индивидуальной защиты (СИЗ): 
 Очки защитные. 
 Перчатки рабочие (брезентовые или кожаные). 
 Фартуки брезентовые. 
 Ботинки (сапоги) с металлическим подноском. 
 Наушники или беруши (при работе на шумном оборудовании). 
 Респираторы (при работе с пылью и вредными веществами). 

VII. Технические средства обучения: 
 Компьютер преподавателя: С доступом в Интернет. 
 Проектор мультимедийный: 
 Экран: 
 Интерактивная доска (желательно): 
 Учебные плакаты и стенды: 

o Устройство и правила работы со слесарным инструментом. 
o Технологические процессы слесарной обработки. 
o Допуски и посадки. 
o Техника безопасности при выполнении слесарных работ. 

 Программное обеспечение (при необходимости): 
o Системы автоматизированного проектирования (САПР). 
o Программы для моделирования технологических процессов. 

 Учебные фильмы и видеоматериалы: По слесарному делу. 
 Презентации: По темам курса. 

VIII. Учебно-методическое обеспечение: 
 Рабочие программы учебных дисциплин/модулей: 
 Учебники и учебные пособия: По слесарному делу, материаловедению, технологии 

машиностроения. 
 Методические указания: К выполнению практических и лабораторных работ. 
 Раздаточный материал: 

o Задания для практических работ. 
o Чертежи деталей. 
o Технологические карты. 
o Инструкции по охране труда. 

 Справочники слесаря. 
IX. Дополнительное оборудование (в зависимости от специфики образовательной 
программы): 

 Станок электроэрозионный (при наличии): 
 Станок лазерной резки (при наличии): 
 Ручной электроинструмент: (дрели, шлифовальные машины, электролобзики). 

 
Материально-техническое оснащение учебной мастерской “Сварочная для сварки металлов” 
I. Учебная мебель: 

 Сварочные столы: С вытяжными устройствами, огнеупорной поверхностью и клеммами 
заземления (количество соответствует количеству сварочных постов). 



 Стулья (табуреты) слесарные: Регулируемые по высоте, устойчивые к искрам и высоким 
температурам (количество соответствует количеству сварочных постов). 

 Шкафы для хранения сварочного оборудования и расходных материалов: Несколько 
шкафов, обеспечивающих безопасное и организованное хранение. 

 Стеллажи для хранения заготовок и готовых изделий: 
 Стол преподавателя: С возможностью размещения чертежей, сварочных карт и 

методических материалов. 
 Доска классная: Интерактивная или обычная с возможностью крепления схем сварочных 

соединений и технологических карт. 
 Аптечка первой помощи. 
 Стенды с правилами техники безопасности и пожарной безопасности. 
 Информационные плакаты по видам сварки и дефектам сварных соединений. 

II. Сварочное оборудование (минимум по одному комплекту на сварочный пост): 
 Оборудование для ручной дуговой сварки (MMA/SMAW): 

o Сварочные выпрямители или инверторы: для сварки постоянным током (DC). 
o Сварочные трансформаторы: для сварки переменным током (AC) (при 

необходимости). 
o Электрододержатели: с хорошей изоляцией и надежным контактом. 
o Зажимы массы. 
o Сварочные кабели: достаточно гибкие и с хорошей изоляцией. 

 Оборудование для полуавтоматической сварки в защитных газах 
(GMAW/MIG/MAG): 

o Сварочные полуавтоматы: с подающим механизмом и блоком управления. 
o Сварочные горелки MIG/MAG: с газовым соплом и регулировкой подачи проволоки. 
o Блоки подачи газа: с редукторами и расходомерами. 
o Газовые баллоны: с защитными газами (аргон, углекислый газ, смеси газов). 

 Оборудование для аргонодуговой сварки неплавящимся электродом (GTAW/TIG): 
o Сварочные аппараты TIG: с импульсным режимом и блоком управления. 
o Сварочные горелки TIG: с керамическим соплом и регулировкой подачи газа. 
o Блоки подачи газа: с редукторами и расходомерами. 
o Газовые баллоны: с аргоном. 

 Оборудование для газовой сварки и резки (OAW/OFC) (при необходимости, в 
зависимости от программы обучения): 

o Ацетиленовый генератор или баллоны с ацетиленом. 
o Кислородные баллоны. 
o Резаки газовые. 
o Сварочные горелки газовые. 
o Редукторы для баллонов. 
o Предохранительные клапаны. 
o Шланги для подачи газов. 

 Аппарат для воздушно-плазменной резки (PAC) (при необходимости): 
III. Сварочные материалы и принадлежности: 

 Сварочные электроды: 
o Для ручной дуговой сварки (различных марок и диаметров для сварки различных 

сталей, чугуна, цветных металлов). 
o Вольфрамовые электроды: для аргонодуговой сварки (различных диаметров и 

марок). 
 Сварочная проволока: 

o Стальная сварочная проволока: для полуавтоматической сварки (различных 
диаметров и марок). 

o Алюминиевая сварочная проволока: для полуавтоматической сварки алюминия. 
 Присадочные прутки: Для аргонодуговой сварки (различных марок и диаметров). 



 Флюсы и припои: Для газовой сварки (при необходимости). 
 Защитные газы: 

o Аргон (Ar). 
o Углекислый газ (CO2). 
o Сварочные смеси (например, Ar/CO2). 

 Принадлежности для газовой сварки и резки: 
o Сопла сварочные и резаки. 
o Резиновые шланги. 
o Хомуты. 

 Материалы для очистки и подготовки поверхности: 
o Металлические щетки. 
o Шлифовальные круги. 
o Растворители (ацетон, уайт-спирит). 

 Антипригарные составы: Для защиты сопел сварочных горелок. 
IV. Средства защиты сварщика (индивидуальный комплект для каждого обучающегося): 

 Сварочная маска (щиток): С автоматическим светофильтром (хамелеон). 
 Сварочные краги (перчатки): Из огнеупорной кожи или брезента. 
 Спецодежда сварщика: Костюм из огнеупорного материала (брезент, спилок). 
 Защитная обувь: Ботинки или сапоги с металлическим подноском. 
 Респиратор: Для защиты органов дыхания от сварочного дыма. 
 Наушники или беруши (при необходимости): Для защиты органов слуха от шума. 
 Защитные нарукавники (при необходимости). 
 Фартук сварщика (при необходимости). 

V. Оборудование для подготовки металла к сварке и обработки сварных соединений: 
 Верстак слесарный: С тисками. 
 Станок шлифовальный: 
 Углошлифовальная машина (болгарка): С набором шлифовальных и отрезных кругов. 
 Электрическая дрель: 
 Металлические щетки: Ручные и для УШМ. 
 Набор напильников и шаберов: 
 Инструмент для разметки: (линейки, угольники, транспортиры, кернеры, чертилки). 

VI. Оборудование для контроля качества сварных соединений: 
 Инструменты для визуально-измерительного контроля (ВИК): 

o Универсальные шаблоны сварщика (УШС-2, УШК-1). 
o Лупа измерительная. 
o Линейки, угольники. 
o Рулетка. 

 Дефектоскоп ультразвуковой (УЗД) (желательно): 
 Комплект для капиллярного контроля (ПВК) (желательно): 
 Оборудование для радиографического контроля (РГД) (при наличии лицензии и 

соответствующих помещений): 
 Твердомер переносной (желательно): Для измерения твердости сварных швов. 
 Переносной сварочный пост для работы на высоте (при необходимости). 

VII. Оборудование для вентиляции и пожарной безопасности: 
 Местная вытяжная вентиляция: Над каждым сварочным столом (вытяжные зонты или 

рукава). 
 Общая приточно-вытяжная вентиляция: 
 Переносные сварочные фильтры (дымоуловители): 
 Огнетушители порошковые или углекислотные. 
 Ящик с песком. 
 Асбестовое полотно. 
 Емкость с водой. 



VIII. Технические средства обучения: 
 Компьютер преподавателя: С доступом в Интернет. 
 Проектор мультимедийный: 
 Экран: 
 Интерактивная доска (желательно): 
 Учебные плакаты и стенды: 

o Технологии сварки различных материалов. 
o Оборудование для сварки. 
o Дефекты сварных соединений и методы их контроля. 
o Техника безопасности при выполнении сварочных работ. 

 Программное обеспечение (при необходимости): 
o Системы автоматизированного проектирования (САПР) для разработки чертежей 

сварных конструкций. 
o Программы для моделирования сварочных процессов. 

 Учебные фильмы и видеоматериалы: По различным видам сварки и контролю качества. 
 Презентации: По темам курса. 

IX. Учебно-методическое обеспечение: 
 Рабочие программы учебных дисциплин/модулей: 
 Учебники и учебные пособия: По сварочному делу, технологии металлов, 

материаловедению. 
 Методические указания: К выполнению практических и лабораторных работ по сварке. 
 Раздаточный материал: 

o Задания для практических работ. 
o Чертежи сварных соединений. 
o Сварочные карты. 
o Инструкции по охране труда. 
o Таблицы режимов сварки. 

 Справочники сварщика. 
 Атласы дефектов сварных соединений. 
 Нормативная документация (ГОСТ, СНиП, РД) по сварке и контролю качества. 

X. Дополнительное оборудование (в зависимости от специфики образовательной 
программы): 

 Роботизированные сварочные комплексы (при наличии): 
 Сварочные тренажеры: Для отработки навыков сварки в виртуальной реальности. 
 Оборудование для термической обработки сварных соединений: 
 Оборудование для нанесения защитных покрытий на сварные соединения. 

 
Материально-техническое оснащение учебной мастерской “Токарно-механическая 
мастерская” 
Оборудование и техника 
Токарные станки: 
Токарные станки различной мощности и назначения. 
Обрабатывающие центры. 
Фрезерные и сверлильные станки: 
Фрезерные станки для обработки деталей. 
Сверлильные установки. 
Измерительное оборудование: 
Штангенциркули, микрометры и другие инструменты для измерения. 
Контрольные шаблоны и приспособления. 
Инструменты: 
Ручные инструменты для обработки металлов (плоскогубцы, ключи и др.). 
Вентиляция и безопасность: 



Системы вентиляции для удаления стружки и пыли. 
Средства индивидуальной защиты. 
Дополнительные ресурсы 
Рабочие станции: 
Столы и стулья для студентов. 
Столы для работы с оборудованием. 
Хранилища и шкафы: 
Шкафы для хранения инструментов и материалов. 
Полки для учебных материалов и документации. 
Доступ к интернету: 
Компьютеры с доступом к интернету для поиска информации и онлайн-обучения. 
Мультимедийное оборудование: 
Проекторы и экраны для проведения лекций и практических занятий. 
 
Полигоны: 
Материально-техническое оснащение учебного полигона “Сварочный” 
Учебный полигон “Сварочный” предназначен для проведения практических занятий и отработки 
навыков сварки в условиях, максимально приближенных к реальным производственным. Поэтому 
оснащение полигона должно быть более масштабным и функциональным, чем обычной сварочной 
мастерской. 
I. Общие требования к полигону: 

 Площадь: Достаточная для размещения необходимого количества сварочных постов, 
оборудования и зон для хранения материалов. 

 Вентиляция: Мощная и эффективная система приточно-вытяжной вентиляции, 
обеспечивающая удаление сварочного дыма и газов. 

 Освещение: Яркое и равномерное освещение всей территории полигона. 
 Электропитание: Подводка электропитания 380В и 220В к каждому сварочному посту с 

достаточной мощностью для подключения сварочного оборудования. 
 Водоснабжение: Наличие водопровода для охлаждения сварочного оборудования и 

тушения пожара. 
 Ограждение: Обеспечение безопасности обучающихся и окружающих лиц. 
 Пожарная безопасность: Наличие средств пожаротушения (огнетушители, ящики с 

песком, асбестовое полотно, емкость с водой), пожарной сигнализации и плана эвакуации. 
 Складские помещения: Для хранения сварочного оборудования, расходных материалов и 

заготовок. 
 Бытовые помещения: Раздевалка, душевая, туалет, комната отдыха для обучающихся. 
 Учебный класс/зона: Для проведения теоретических занятий, инструктажа и разбора 

выполненных работ. 
II. Оснащение сварочных постов (минимум по одному комплекту на пост): 

 Сварочный стол: Прочный, устойчивый, с огнеупорной поверхностью и заземлением. 
Размер стола должен обеспечивать удобство сварки деталей различной конфигурации и 
размеров. Желательно наличие регулировки высоты стола. 

 Сварочный аппарат: 
o Для ручной дуговой сварки (MMA/SMAW): 

 Сварочный инвертор (предпочтительнее): более компактный, экономичный и 
с лучшими сварочными характеристиками. 

 Электрододержатель. 
 Зажим массы. 
 Сварочные кабели. 

o Для полуавтоматической сварки в защитных газах (GMAW/MIG/MAG): 
 Сварочный полуавтомат: с механизмом подачи проволоки и газовым трактом. 
 Сварочная горелка MIG/MAG. 



 Редуктор с расходомером для газа. 
 Газовый баллон (аргон, углекислый газ, сварочная смесь). 
 Кабель массы. 

o Для аргонодуговой сварки (GTAW/TIG): 
 Сварочный аппарат TIG: с возможностью сварки переменным и постоянным 

током, импульсным режимом. 
 Сварочная горелка TIG. 
 Редуктор с расходомером для газа. 
 Газовый баллон (аргон). 
 Кабель массы. 

 Сварочные электроды: Наборы электродов различных марок и диаметров для сварки 
различных типов сталей (углеродистых, легированных, нержавеющих), чугуна, цветных 
металлов. 

 Сварочная проволока: Катушки сварочной проволоки различных марок и диаметров для 
полуавтоматической сварки сталей, алюминия и других металлов. 

 Вольфрамовые электроды: Различных диаметров и типов для аргонодуговой сварки. 
 Присадочные прутки: Различных марок и диаметров для аргонодуговой сварки. 
 Газовые резаки и горелки (для газовой сварки и резки, если предусмотрено 

программой обучения): 
 Комплект защитной экипировки сварщика: 

o Сварочная маска (щиток) с автоматическим светофильтром (хамелеон). 
o Сварочные краги (перчатки) из термостойкой кожи. 
o Спецодежда сварщика (костюм из брезента или спилка). 
o Защитная обувь (ботинки или сапоги с металлическим подноском). 
o Респиратор (для защиты органов дыхания от сварочных аэрозолей). 
o Наушники или беруши (для защиты органов слуха от шума). 

 Местный отсос сварочных аэрозолей: (вытяжной зонт или гибкий воздуховод, 
подключенный к системе вентиляции). 

 Набор слесарного инструмента: (молоток, зубило, напильники, напильники, щетки по 
металлу, кернер, чертилка, разметочный инструмент). 

 Шлифовальная машинка (УШМ): “Болгарка” с набором шлифовальных и отрезных 
кругов. 

 Ручная электрическая дрель: 
III. Общее оборудование полигона: 

 Централизованная система вентиляции: Мощная и эффективная, обеспечивающая 
удаление сварочного дыма и газов со всего полигона. 

 Компрессор: Для обеспечения работы пневмоинструмента (при необходимости). 
 Оборудование для хранения газовых баллонов: Шкафы или стеллажи с надежным 

креплением баллонов и защитой от падения. 
 Оборудование для подготовки металла к сварке: 

o Станки для резки металла (ленточнопильные, гильотинные). 
o Кромкострогальные станки. 
o Абразивно-отрезные станки. 

 Оборудование для гибки металла (при необходимости): Листогибочные прессы, вальцы. 
 Оборудование для термической обработки сварных соединений (при необходимости): 

o Печи для отжига и закалки. 
o Установки для местного нагрева. 

 Оборудование для контроля качества сварных соединений: 
o Набор визуально-измерительного контроля (ВИК) (шаблоны, линейки, лупы). 
o Ультразвуковой дефектоскоп (УЗД). 
o Аппаратура для капиллярного контроля (ПВК). 



o Оборудование для радиографического контроля (РГД) (при наличии лицензии и со-
ответствующих помещений). 

o Оборудование для магнитопорошкового контроля (МПК). 
o Твердомеры (стационарные и переносные). 

 Сварочные стенды и приспособления: Для выполнения сварки в различных положениях 
и для различных типов сварных соединений. 

 Поворотные столы: Для удобства сварки кольцевых швов. 
 Сварочные тракторы: Для автоматической сварки прямолинейных швов (при 

необходимости). 
 Средства пожаротушения: Огнетушители (порошковые, углекислотные), ящики с песком, 

асбестовые одеяла, емкости с водой. 
 Материалы для обучения: 

o Заготовки из различных марок стали и других металлов. 
o Сварочные электроды различных типов и размеров. 
o Сварочная проволока различных диаметров и составов. 
o Присадочные прутки для аргонодуговой сварки. 
o Защитные газы (аргон, углекислый газ, сварочные смеси). 

IV. Учебный класс/зона: 
 Учебная мебель: Столы и стулья для обучающихся, стол преподавателя. 
 Доска: Интерактивная или обычная. 
 Проектор и экран: Для демонстрации учебных материалов. 
 Компьютер с доступом в интернет: Для преподавателя. 
 Учебные пособия, плакаты, схемы: По различным видам сварки, технологии сварки, 

сварочному оборудованию, дефектам сварных соединений, охране труда и технике 
безопасности. 

V. Дополнительное оборудование (в зависимости от специфики образовательной 
программы): 

 Роботизированные сварочные комплексы: 
 Тренажеры сварщика: Для отработки навыков сварки в виртуальной реальности. 
 Оборудование для наплавки и напыления покрытий. 
 Оборудование для плазменной резки. 
 Оборудование для лазерной сварки и резки (при наличии). 
 Передвижные сварочные посты (для обучения сварке в полевых условиях). 

 
Спортивный комплекс 
Спортивный зал 

Оборудование для игровых видов спорта: 
 Волейбольные сетки и стойки 
 Баскетбольные кольца и щиты 
 Ворота для мини-футбола 
 Теннисные сетки 
 Бадминтонные стойки и сетки 

Гимнастическое оборудование: 
 Гимнастические маты 
 Брусья 
 Перекладины 
 Кольца гимнастические 
 Батуты 

Атлетика и силовая подготовка: 
 Штанги, гантели, гири 
 Силовые тренажёры (жим лежа, приседания, тяговые станки) 



 Велотренажёры, беговые дорожки 
 Гребной тренажёр 
 Скакалки, эспандеры 

Дополнительное оборудование: 
 Табло для подсчета очков 
 Рулетки, секундомеры 
 Медицинская аптечка 
 Щитки для судей 
 Материалы для разметки площадки (конусы, ленты) 

Мебель и аксессуары: 
 Спортивные скамейки 
 Скамьи для разминки 
 Полки для хранения инвентаря 
 Информационные табло и часы 

 
Библиотека и читальный зал 
Читальный зал с выходом в Интернет 

Компьютерное оборудование: 
 Компьютеры с подключением к сети Интернет 
 МФУ (принтер, сканер, копир) 
 Проектор для проведения лекций и семинаров 
 Доступ к Wi-Fi 

Меблировка: 
 Столики для чтения 
 Удобные кресла и стулья 
 Стеллажи для книг и журналов 
 Каталожные шкафы 

Аудиовизуальное оборудование: 
 Акустическая система для мероприятий 
 Экран для проектора 
 Веб-камера для онлайн-трансляций 

Прочее: 
 Переплётные станки (для ремонта книг) 
 Картотеки и каталоги 
 Доска объявлений 

 
Актовый зал 
Сценическое оборудование: 

 Сценический подиум 
 Декорации и кулисы 
 Подсветка сцены (прожекторы, светильники) 
 Система управления светом 

Звукозаписывающая техника: 
 Микрофонные стойки 
 Звуковые колонки и усилители 
 Микшерский пульт 
 Запись звука (диктофоны, рекордеры) 

Видеооборудование: 
 Камеры для записи выступлений 
 Проекторы и экраны 



 Телевизионные панели для трансляции 
Посадочные места: 

 Мягкие кресла или скамьи для зрителей 
 Коврики или покрытия для пола 

Дополнительно: 
 Костюмерная комната 
 Гардероб для посетителей 
 Туалетные комнаты 
 Звукоизоляция зала 

 
6.1.2.4. Оснащение баз практик 
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и 

производственную практику (Приложение 6). 
 288 часов учебной практики   (8 недель), 
 360 часов производственной практики (10 недель), 

Учебная практика реализуется в мастерских и лабораториях ГБПОУ «Лысковский 
агротехнический техникум»  и требует наличия оборудования, инструментов, расходных 
материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием 
программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых 
при проведении чемпионатов WorldSkills и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 
документации WorldSkills по компетенции «Сварка». 

Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, 
обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области машиностроение 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной 
практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать 
возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам 
деятельности, предусмотренными программой, с использованием современных технологий, 
материалов и оборудования. 

 
 
 

Основной вид 
деятельности Виды работ  Предприятия практик 

(возможные) 
Выполнение  
подготовительных, 
сборочных операций 
перед сваркой и 
контроль сварных 
соединений 

 Техника безопасности при слесарных, сборочных 
работах. 

 Выполнение типовых слесарных операций, 
выполняемых при подготовке металла к сварке: резка, 
рубка, гибка и правка металла. 

 Выполнение предварительной зачистки свариваемых 
кромок из углеродистых и высоколегированных сталей 
перед сваркой. 

 Выполнение предварительного подогрева перед 
сваркой с применением газового пламени. 

 Выполнение по чертежу сборки конструкций из 
углеродистых и высоколегированных сталей под сварку 
с применением сборочных приспособлений: 
переносных универсальных сборочных 
приспособлений;  универсальных сборочно-сварочных приспособлений; 
специализированных сборочно-сварочных 
приспособлений. 

 Выполнение визуально-измерительного контроля 
точности сборки конструкций под сварку. 

 Выполнение визуально-измерительного контроля гео-

ГБУЗ НО «Лысковская ЦРБ» 
АО «Берендеевское» 
АО «Лысковокоммунсервис» 
АО «Нива» 
ГБУ НО «Борский лесхоз» 
ГФБУ по обеспечению 
инженерных защит 
Чебоксарского водохранилища 
по Нижегородской области 
ЗАО «Покровская слобода» 
МУП «Благоустройство» 
МУП «ЖКХ Лысковского 
района» 
ОАО «Лысковский 
электротехнический завод» 
ОАО «Плодопитомник» 
ООО «Агрофирма Мяском» 
ООО «Бармино» 
ООО «Бриг» 
ООО «Волга-Металл» 



метрии готовых сварных узлов на соответствие требо-
ваниям чертежа. 

 Выполнение визуально-измерительного контроля 
размеров и формы сварных швов в узлах.  

 Выявление и измерение типичных поверхностных 
дефектов в сварных швах. 

ООО «Завод бетонстрой» 
ООО «Луч» 
ООО «Мета-Ком Агро» 
ООО «С-Транс» 
ООО «Шитиков» 
СПК имени Будённого 
ФКУ «ИК №16» 

Выполнение ручной 
дуговой сварки 
(наплавка, резка) 
плавящимся 
покрытым 
электродом 

 Организация рабочего места и правила безопасности 
при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) 
плавящимся покрытым электродом. 

 Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических 
карт. 

 Выполнение подготовки деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей, цветных металлов и их 
сплавов под сварку. 

 Выполнение сборки деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей, цветных металлов и их 
сплавов под сварку на прихватках и с применением 
сборочных приспособлений. 

 Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 
мм в нижнем положении сварного шва 

 Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 
мм в вертикальном положении сварного шва 

 Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 
мм в горизонтальном положении сварного шва 

 Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 
мм в нижнем положении сварного шва 

 Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 
мм в вертикальном положении сварного шва 

 Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм 
в нижнем положении сварного шва 

 Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм 
в вертикальном положении сварного шва 

 Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм 
в горизонтальном положении сварного шва 

 Выполнение дуговой резки листового металла. 
 Выполнение дуговой резки металла различного 

профиля. 
 Выполнение дуговой резки металла различного сечения 

большой толщины. 
 Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на 

плоскую поверхность деталей в различных 
пространственных положениях сварного шва. 

 Выполнение ручной дуговой наплавки на 
цилиндрическую поверхность деталей в различных 
пространственных положениях сварного шва. 

ГБУЗ НО «Лысковская ЦРБ» 
АО «Берендеевское» 
АО «Лысковокоммунсервис» 
АО «Нива» 
ГБУ НО «Борский лесхоз» 
ГФБУ по обеспечению 
инженерных защит 
Чебоксарского водохранилища 
по Нижегородской области 
ЗАО «Покровская слобода» 
МУП «Благоустройство» 
МУП «ЖКХ Лысковского 
района» 
ОАО «Лысковский 
электротехнический завод» 
ОАО «Плодопитомник» 
ООО «Агрофирма Мяском» 
ООО «Бармино» 
ООО «Бриг» 
ООО «Волга-Металл» 
ООО «Завод бетонстрой» 
ООО «Луч» 
ООО «Мета-Ком Агро» 
ООО «С-Транс» 
ООО «Шитиков» 
СПК имени Будённого 
ФКУ «ИК №16» 

Выполнение 
частично 
механизированной 
сварки (наплавки) 
плавлением 

 Организация рабочего места и правила безопасности 
труда при частично механизированной сварке 
(наплавке) плавлением в защитных газах. 

 Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических 
карт. 

 Выполнение подготовки деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей под сварку. 

 Выполнение сборки деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей под сварку на прихватках и с 
применением сборочных приспособлений. 

ГБУЗ НО «Лысковская ЦРБ» 
АО «Берендеевское» 
АО «Лысковокоммунсервис» 
АО «Нива» 
ГБУ НО «Борский лесхоз» 
ГФБУ по обеспечению 
инженерных защит 
Чебоксарского водохранилища 
по Нижегородской области 
ЗАО «Покровская слобода» 



 Выполнение частично механизированной сварки 
угловых и стыковых швов пластин из углеродистых и 
конструкционной стали в различных положениях 
сварного шва. 

 

МУП «Благоустройство» 
МУП «ЖКХ Лысковского 
района» 
ОАО «Лысковский 
электротехнический завод» 
ОАО «Плодопитомник» 
ООО «Агрофирма Мяском» 
ООО «Бармино» 
ООО «Бриг» 
ООО «Волга-Металл» 
ООО «Завод бетонстрой» 
ООО «Луч» 
ООО «Мета-Ком Агро» 
ООО «С-Транс» 
ООО «Шитиков» 
СПК имени Будённого 
ФКУ «ИК №16» 

Выполнение работ 
по профессии 19149 
Токарь 

А/01.3 Подготовка оборудования, оснастки, инструментов, 
рабочего места и токарная обработка заготовок с точностью 8–14 
квалитет 
А/02.3 Контроль параметров несложных деталей с помощью 
контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих 
погрешность не ниже 0,1 мм, и калибров, обеспечивающих 
погрешность не менее 0,02 
В/01.3 Подготовка оборудования, оснастки, инструментов, 
рабочего места и токарная обработка заготовок с точностью 7–14 
квалитет 
В/02.3 Контроль параметров деталей средней сложности с 
помощью контрольно-измерительных инструментов и приборов, 
обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, 
обеспечивающих погрешность не менее 0,01 

ГБУЗ НО «Лысковская ЦРБ» 
АО «Берендеевское» 
АО «Лысковокоммунсервис» 
АО «Нива» 
ГБУ НО «Борский лесхоз» 
ГФБУ по обеспечению 
инженерных защит 
Чебоксарского водохранилища 
по Нижегородской области 
ЗАО «Покровская слобода» 
МУП «Благоустройство» 
МУП «ЖКХ Лысковского 
района» 
ОАО «Лысковский 
электротехнический завод» 
ОАО «Плодопитомник» 
ООО «Агрофирма Мяском» 
ООО «Бармино» 
ООО «Бриг» 
ООО «Волга-Металл» 
ООО «Завод бетонстрой» 
ООО «Луч» 
ООО «Мета-Ком Агро» 
ООО «С-Транс» 
ООО «Шитиков» 
СПК имени Будённого 
ФКУ «ИК №16» 

 
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 
6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован 

печатными и (или) электронными учебными изданиями (включая учебники и учебные пособия) по 
каждой дисциплине (модулю) из расчета одно печатное и (или) электронное учебное издание по 
каждой дисциплине (модулю) на одного обучающегося. 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена 
печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа не менее 25 
процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией 
по всем учебным дисциплинам (модулям). 



6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны 
быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при 
необходимости для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий 
При реализации образовательной программы возможно применение электронного обучения 

и дистанционных образовательных технологий. 
Не допускается реализация образовательной программы с применением исключительно 

электронного обучения, дистанционных образовательных технологий. 
 
6.3. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

           Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками 
образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной 
программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и 
работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности: 40.002 Ручная и частично механизированная сварка (наплавка) и 
имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать 
квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог 
профессионального обучения, профессионального образования и дополнительного 
профессионального образования», утвержденном приказом Министерства труда и социальной 
защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н. 
           Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, 
должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения 
квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности 
которых соответствует области профессиональной: 40.002 Ручная и частично механизированная 
сварка (наплавка) не реже 1 раза в 3 года, с учетом расширения спектра профессиональных 
компетенций. Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 
обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт 
деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует 
области профессиональной деятельности: 40.002 Ручная и частично механизированная сварка 
(наплавка), в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную 
программу, должна быть не менее 25 процентов. 

 
6.4. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы 
6.4.1. Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляется в соответствии с Методикой определения 
нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных программ 
среднего профессионального образования по профессиями укрупненным группам профессий, 
утвержденной Минобрнауки России 27 ноября 2015 г. № АП-114/18вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 
реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей 
и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы 
педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую 
работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О 
мероприятиях по реализации государственной социальной политики». 

 
Раздел 7. Регламент периодического обновления ОПОП 

Разработанная основная образовательная программа подготовки квалифицированных 
рабочих, служащих после согласования с работодателями утверждается директором техникума. 

В соответствии с требованиями ФГОС ОПОП ежегодно обновляется с учетом запросов ра-
ботодателей, особенностей развития региона, экономики, техники, технологий пересматривается и 
обновляется в части содержания учебных планов, состава и содержания рабочих программ учеб-



ных дисциплин, рабочих программ профессиональных модулей, программы учебной и производ-
ственной практики, методических материалов, обеспечивающих качество подготовки обучающих-
ся. Основанием для внесения ежегодных дополнений и изменений являются запросы работодате-
лей регионального рынка труда, развитие экономики, культуры, технологии, социальной сферы, а 
также предложения преподавателей в части изменения содержания и педагогических технологий 
обучения, изменения в учебно-методическом, кадровом и материально-техническим обеспечении 
реализации ОПОП и другие условия. 

Изменения отражаются в специальном листе изменений ППКРС. Содержание обновления 
образовательной программы обсуждается на заседаниях УМО и согласовывается с 
работодателями. 

 
 

ПРИЛОЖЕНИЯ 
Размещаются на официальном сайте  
Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение "Лысковский 
агротехнический техникум" https://agrotechn.ru/obrazovanie-1/ 

  
1. Учебный план  
2. Календарный учебный график  
3. Рабочие программы учебных дисциплин, профессиональных модулей  
4. Рабочие программы учебных и производственных практик  
5. Фонды оценочных средств  
6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы  
7. Лист регистрации изменений и дополнений в ППКРС 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ И ДОПОЛНЕНИЙ, ВНОСИМЫХ В ОБРАЗОВАТЕЛЬНУЮ 
ПРОГРАММУ 

по направлению (профессии) 15.01.05   Сварщик (ручной и частично  
механизированной сварки (наплавки) 

Дата  
внесения 

изменений 

Содержание изменений 
 

Подпись лица, 
внёсшего  

запись 
01.07.2026 Внесены изменения в раздел «Государственная итоговая аттестация».  В 

соответствии с положениями Федерального закона № 253-ФЗ «О 
внесении изменений в Федеральный закон «Об образовании в 
Российской Федерации» и статью 4 Федерального закона «О 
независимой оценке квалификации» от 23 июля 2025 г.  
государственная итоговая аттестация по образовательным программам 
среднего профессионального образования (ГИА) проводится в форме 
демонстрационного экзамена. 

 приказ от 22 мая 2026 г. № 351 «О внесении изменений в 
Порядок проведения государственной итоговой аттестации по 
образовательным программам среднего профессионального 
образования, утвержденный приказом Министерства 
просвещения Российской Федерации от 8 ноября 2021 г. № 800» 
(документ вступает в силу с 1 сентября 2026 года);  

 приказ от 16 апреля 2026 г. № 275 «Об утверждении Порядка 
разработки, использования и хранения контрольных 
измерительных материалов, используемых при проведении 
государственной итоговой аттестации по образовательным 
программам среднего профессионального образования в форме 
демонстрационного экзамена» (документ вступает в силу с 1 
сентября 2026 года).  

(Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего 
профессионального образования и профессионального обучения от 
22.06.2026 №05-1619 «О направлении информационного письма») 

Кутаев А.В.- 
методист 

 
 

  

 
 

  

 
 

  

 
 

  

 
 

  

 
 

  

 
 

  

 
 

  

 
 

  

 
 


